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VORWORT

Dieses Handbuch wurde flr den Gebrauch aller
bei der Karosseriereparatur des SIGMA KOMBI
beteiligten Kundendienstmechaniker
zusammengestellt.

Karosseriemaf3e, Anleitungen zum Ersetzen von
geschweiBten Karosserieteilen, Vorschriften zur
Abdichtung der Karosserie und andere zum
schnellen und genauen Reparatur-dienst
benétigten Anweisungen sind hierin enthalten.
Von besonderer Bedeutung sind die
SchweiBmethoden. Durch genaues Einhalten der
in dieser Anleitung beschriebenen SchweiBvor-
schriften kann die urspringliche Steifigkeit und
Dauerhaftigkeit des Fahrzeuges erhalten werden.

Zur rationellen Erledigung von Reparaturarbeiten
muf3 zuerst sowohl das AusmaB des Schadens
als auch die zur Behebung erforderlichen
Ersatzteile genau berechnet werden, worauf die
Reparatur grindlich und sorgféaltig erfolgt.

Die auf der folgenden Seite erwédhnten Schriften
sind ebenfalls erhéltlich und sollten zusammen
mit dieser Anleitung angewendet werden.

Mitsubishi Motor Sales Europe B.V. behalt sich
das Recht vor, jederzeit Produktdnderungen oder
Produktverbesserungen vorzunehmen, ohne
jegliche Verpflichtung, diese in den vorher
erzeugten Produkten einzubauen.
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VERWANDTE SCHRIFTEN

® REPARATURANLEITUNG CHASSIS, ERGANZUNG (Enthélt auch elektrische Verdrahtung)

Englisch —  Part No. — AW338127
Spanisch —  Part No. — AW338128
Franzésisch —  Part No. — AW338129
Deutsch —  Part No. — AW338130
Hollindisch —  Part No. — AW338131
Schwedisch —  Part No. — AW338132

® REPARATURANLEITUNG KAROSSERIE (Selbsttragende Bauweise)

Pub. No. PBCE8210
ANLEITUNGSBESCHREIBUNG

INHALT

Auf der ersten Seite dieser Anleitung befindet sich eine Inhaltsiibersicht mit den Titeln und Nummern der betreffenden
Gruppe.

TEXT

Die Fahrzeuge, fiir welche die im Textteil enthaltene Information zutrifft, sind normalerweise nach Karosserieart
bezeichnet. In einzelnen Fallen sind andere einschrankende Bezeichnungen wie Modellname, Art des
Antriebsystems, usw. angegeben. Wo solche einschrankende Bezeichnungen fehlen, gilt die Information far alle
Modelle.

SEITENANGABE

Innerhalb einer Gruppe sind alle Seiten fortlaufend numerient. Die Seitenangabe befindet sich auf jeder Seite oben
links oder oben rechts.

ABSCHNITTSANGABE
Die Gruppentitel und Abschnitte befinden sich auf jeder Seite oben in der Mitte.

Abschnittsangabe Gruppennummer
Gruppentitel Seitenangabe
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ALLGEMEINES — Fahrzeugidentifikation

Fahrzeugidentifikation
<Modelljahr 1993>

FAHRZEUGE FUR GROSSBRITANNIEN UND NORDIRLAND

1.

WITSUBISHI MOTORS

>
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PART NO. AW335882

T B

© UKECBR0O1

Fahrzeugidentifikationsnummer Bezeichnung Hubraum Modellcode
(ausser Serienummer)
6MMKR1P45PT [ Mitsubishi 3000 cm? (181,4 cu.in.) FO7WLNUERJU
Sigma Estate [SOHC-MP1] (5-Gang mechanisch)
6MMKR2P45PT [ Mitsubishi 3000 cm?® (181,4 cu.in.) FO7WLRUERJU
Sigma Estate [SOHC-MPI] (4-Stufen autom.)
FAHRZEUGE FUR KONTINENTALEUROPA
Fahrzeugidentifikationsnummer Bezeichnung Hubraum Modellcode
(ausser Serienummer)
6MMYR1P45PT [ Mitsubishi 3000 cm?® (181,4 cu.in.) FO7WLNUELJ6
Sigma Kombi [SOHC-MPI] (5-Gang mechanisch)
6MMYR2P45PT [ Mitsubishi 3000 cm?® (181,4 cu.in.) FO7WLRUELJE
Sigma Kombi [SOHC-MPI] (4-Stufen autom.)
FAHRGESTELLNUMMER
STANZORT

Die Fahrgestell Nummer ist oben inder Motorraum-Spritzwand
eingestanzt.
FAHRGESTELLNUMMERNCODETABELLE
6MMYRIP45 PTO OO O OO

Bezieht sich auf die Stellen 10 bis 17
der Fahrgestelinumber

Bedeutet Sigma Serie

TYPENSCHILD DES HERSTELLERS

Angegeben sind ABE- Nummer, zuldssiges Bruttogewicht,
zulassige Achslast vom und hinten, sowie die
Fahrgestellnummer. .

ABE- Nummer

Fahrgestelinummer

Zulassiges Gesamtgewicht

Zulassiges Gesamtgewicht fiir Anhdngerkombination
Max. Achslast vorn

Max. Achslast hinten

TmooOw >




ALLGEMEINES — Fahrzeugidentifikation 0-3

* MITSUBISHI MOTORS
AUSTRALIA
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FAHRZEU

GMODELLSCHILD

Das Fahrzeugmodellschild ist an die Motorhaube angenietet.
Das Modellschild enthélt Modelicode, Motormodell, Getriebemodell
und Karosserielackcode.

PHODEEE AR
1 2 345 6 78 9
(1) Fahrzeugreihe
F — Mitsubishi Sigma Kombi
(2) Hubraum
07-3000 cm® (181,4 cu.in.)
(3) Fahrzeugtyp
W — Kombi
(4) Karosserietyp
L — 5-Tir Kombi
(5) Getriebetyp
R — 4-Stufen-Automatik
N — mechanisches 5-Gang Getriebe
(6) Ausriistung
U - VBEi
(7) Motortyp
E - MPI
(8) Lenkradposition
L — Linkslenker
R - Rechtslenker
(9) Bestimmung
JU - Sigma Estate hergestellt in Australien und
ausgefiihrt nach GroBbritannien und Nordirland
J6 — Sigma Kombi hergestellt in Australien und
ausgefihrt nach Kontinentaleuropa
2. ENGINE Y7 6G72
 Motormodell
3. EXT
L Code fir FahrzeugduBeres
(leergelassen)
4. TRANSAXLE F4A33
L Getriebemodell
5. COLOUR, INT RAC MW2 A01
OPT L Ausrustungscode
‘ Innencode
AuBenlackcode
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ALLGEMEINES — Wichtige technische Daten

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Beschreibung

Fahrzeuge flr GroBbritannien
und Nordirland

Fahrzeuge fiir Deutschland, Osterreich, die
Schweiz, ltalien, die Niederlande,
Belgien und Schweden

Fahrzeugmafle mm (in.)
Gesamtlange 1 4800 (189.0) 4800 (189.0)
Gesamtbreite 2 1775 (69.9) 1775 (69.9)
Gesamthdhe (unbeladen) 3 1545 (60.8) 1505 (59.3)
Radstand 4 2722 (107.2) 2722 (107.2)
Spurweite — vorn 5 1535 (60.4) 1535 (60.4)
Spurweite — hinten 6 1505 (59.3) 1505 (59.3)
Bodenfreiheit
(unbeladen) 7 169 (6.7) 169 (6.7)
Uberhang — vorn 8 958 (37.7) 958 (37.7)
Uberhang — hinten 9 110 (43.7) 110 (43.7)
Gewicht kg (Ibs.)
Leersewicht *1539 (3392) *1574 (3474)
(Tank voll, keine Insassen)
Zuli Gesamtgew. *2130 (4695) *2130 (4695)
Max. Achslast
vorn *1095 (2414) *1095 (2414)
hinten *1080 (2380) *1080 (2380)
Zugelassene Sitzplétze 5
Motor
Modell 6G72
Gesamthubraum cc (cu.in.) 2972 (181.49)
Kraftdbertragung
Modell F5M33 F4A33
Art 5-Gang 4-Stufen
mechanisch automatisch

Bemerkung: Je nach Sonderausstattung kann das mit (*) bezeichnete Gewicht in den verschiedenen L&ndern

etwas abweichen.
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KAROSSERIEKONSTRUKTION

Bautelle

Konstruktionsmerkmale

Karosserie — Querschnittansichten

Karosserieteile aus Spezialstahl

Wartung, Zugingiichkelt
Karosserievorderseite

Karosserieseite

Karosserieunterseite

Karosseriehinterseite

Dach
Tir

Hinweise zum Ersetzen von Karosserleteilen......

Anwendung von gerduschdéampfendem Material

1-2
14
14
1-6
1-8
1-10
1-17
1-21
1-24
1-25
1-26
1-27
1-28



KAROSSERIEKONSTRUKTION — Bauteile
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KAROSSERIEKONSTRUKTION — Bauteile 1-3

No. Teilbezeichnung

No. Teilbezeichnung

O~NOO DA WN
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. B-Saule, innen

. B-Séule, auBen

. Hinteres Seitenprofil innen, oben
- Motorhaube auB3en

. Vordertir auBen

. Hintertir auB3en

. Heckklappe oben

. Heckquertrager, auf3en

. Vorderer Quertréger

. Knotenblech

. Klihlerkonsole

. Vorderer Kotfliigel

. Vorderer Langstréager innen/auBen

. Verstarkung vorderer Langstrager hinten
. A-Sdule auBBen/innen

. Oberer Langsrahmen, auB3en

. Oberer Langsrahmen, unten

. Oberer Langsrahmen, innen

. Frontblechstrebe, oben

. Verldngerung Verstarkung der Bodenwélbung vorn
. Wasserkasten, auBBen

. Verlangerung oberer Langsrahmen innen
. Verlangerung oberer Langsrahmen auf3en
. Schwellerknotenblech innen, vorn

. Schwellerknotenblech innen

. Quertrager Hinterboden

. Kraftstoff-Einfillstutzen

. Schweller auBen

. Spritzwand

. Verstarkung Spritzwand

. Seite Hinterboden

. Gerauschdampfer obere Rahmenverlangerung
. Verstarkung des Schweliers

. Bodenwanne vorn

. Langstréger Vorderboden

. Boden-Mittelteil

. AuBere Heckklappe unten

. Schweller innen

. Heckquertrager innen

. Scheinwerfertrager

. Motorhaube innen

. Dach (Schiebedach Sonderausstattung)

. Vordertdr innen

. Hintertdr innen

45
46

47.
48.
49.
50.
51.
52,
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72,
73.
74,
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82,
83.
84.
85.

86

87.
88.

. Heckklappe innen

. Untere Verldngerung hintere Seitenwand, au3en
Langstrager Hinterboden

Luftfihrung, innen

Dachverstarkung (Schiebedach)
Verldngerung hintere Seitenwand, auBen rechts
Vorderer L&ngstrager, hinten
Verstarkung der Bodenwélbung

Untere hintere Seitenwand, innen
Hintere Seitenwand, auBBen
Schwellerknotenblech, Hinterboden
Radhaus

Bodenwanne hinten ,
Trager fur hintere Kombinationslampe
Hintere Seitenverstarkung, duBere Ecke
Radhaus innen

Quertrager Bodenwanne
Seitenaufprallschutz, vorn
Seitenaufprallschutz, hinten
Panhardstab-Halter

Reserveradstiitze

Quertrager hinterer StoBdampfer
Quertrager Bodenwanne

Hintere Seitenwand, &uBere Ecke
Regenrinne Mitte

Seitliche Dachschiene, auBBen

Seitliche Dachschiene, innen

B-Saule innen

Regenrinne vorn

Spritzwandquertrager

Schweller innen

Quertrager Spritzwand

Seitenstiitze zum vorderen Langstrager
Vorderes Knotenblech
MotorhaubenschloB3-Trager
Abschirmblech

. Kotfligelstiitze

Vordere Dachschiene

Regenrinne hinten




1-4 KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale

KONSTRUKTIONSMERKMALE
KAROSSERIE — QUERSCHNITTANSICHTEN

Heckquer-
_1J o ir Dach 6 tréger, f i
1l innen " Hinterer
; , ! Boden
Heckquer- f=J .
tréger, \
Motorhauben- auBen | ;
schloB-Trage N
d ‘\
i ]
Vorderer auBen P
Dachrahmen, innen 31N0028 ] ARSSS1
_2_I Wasserkasten
I
W )4 _Z
B\ (o
. Verstérkung
Spritzwand
/’// \ N
©AR4504
31N0031
Quertrager Spritzwand
_3J Oberer Lang-

srahmen, auBBen

Radkasten

Oberer Lang-
srahmen, innen

Oberer Lang-
srahmen, unten
Radhaus
5 |
Dach
/'/

Vorderer Langstrager, )
auBen e

Dachschiene =

Heckklappe, Dachschiene

Vorderer Langstrager auflen Heckkiappe,
31N0030 innen tAR4582




KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale

7 | Verstéarkung des

Schwellers

Schweller innen

Schweller auBBen
31N0033

8 |

A-Séle, auBen,

B

- = Lo\ =] [@

©AR4507

Dach

Seitlicher Dachrahmen,
innen

Seitlicher Dachrahmen,
aufBen

31N0023

Regenrinne Mitte

oben
A-Séule, innen,
oben
Regenrinne vorn
©ARA583
9 |
B-Séule veriingerung
innen
B-Séule
verstérkung
B-Séule
verstérkung
auBBen
ule
auBen
CAR4584
Hintere Seitenwand,
&uBBere Ecke
Verldngerung
hintere
. Seltenwand
Hinteres
Seitenprofil oben auBen rechts
CAR4585
12|
Schweller Vorderboden
innen
Schweller
Verstérkung des ' Zuﬂen
seitlichen Schwellers
Hintere Seitenwand,

aufBen
31N0034




KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale

KAROSSERIETEILE AUS SPEZIALSTAHL

Die folgenden Abbildungen zeigen die Verwendung von Karosserieteilen aus hochzugfesten Stahlen zur

Gewichtsreduzierung bei gleichbleibender Stabilitat.

cAR4580

¢:AR4580

Grobblech aus Stahl

Verzinktes hochzugfestes Stahiblech |:|

Verzinktes Stahlblech .

Modelle fiir Kontinentaleuropa

Hochzugfest E



KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale

No. Teilbezeichnung Material No. Teilbezeichnung Material
UK EC UK EC
1.  B-Séule, innen 1 1 34. Bodenwanne vorn 19 4
2. B-Séaule, auBen 1 3 35. Langstrager Vorderboden 4 4
3. Hinteres Seitenprofil innen, oben 19 19 36. Boden-Mittelteil 1 4
4.  Motorhaube auBen ) 2 2 37. AuBere Heckklappe unten 5 5
5.  Vordertir auBen 2 2 38. Schweller innen 4 4
6.  Hintertir auBen 2 2 39. Heckquertrager innen 4 4
7. Heckklappe oben 2 2 40. Scheinwerfertrager 19 4
8. Heckquertrager, auBen 4 4 41. Motorhaube innen 5 5
9.  Vorderer Quertrager 2 2 42. Dach (Schiebedach Sonderausstattung) 4 4
10. Knotenblech 1 2 43. Vordertdr innen 6 6
11. Kuhlerkonsole 1 2 44. Hintertir innen 6 6
12. Vorderer Kotfiligel 3 3 45. Heckklappe innen 6 6
13. Vorderer Langstrager innen/auBBen 1 3&15 46. Untere Verlangerung hintere Seitenwand, auBen 6 6
14. Verstérkung vorderer Langstrager hinten 1 1 47. Wagenheberverstarkung 19 19
15. A-Saule auBen/innen 3&1  3&1 48. Langstrager Hinterboden 8 8
16. Oberer Langsrahmen, auBen 4 4 49. Wasserkasten, innen 23 23
17. Oberer Langsrahmen, unten 4 4 50. Dachverstarkung (Schiebedach) 8 8
18. Oberer Langsrahmen, innen 4 4 51. -
19. Frontblechstrebe, oben 4 4 52. Verléngerung hintere Seitenwand, auBen rechts 5 5
20. Verldngerung Verstarkung der Bodenwélbung vorn 4 4 53. Vorderer Langstréager, hinten 19 20
21. Wasserkasten, auBen 4 4 54. Verstédrkung der Bodenwdlbung 10 10
22. Verlangerung oberer Langsrahmen innen 4 4 55. Untere hintere Seitenwand, innen 4 4
23. Verlangerung oberer Langsrahmen auB3en 4 4 56. Hintere Seitenwand, auBBen 11 11
24. Schwellerknotenblech innen, vorn 4 4 57. Schwellerknotenbelch, Hinterboden 4 4
25. Schwellerknotenblech innen 4 4 58. Radhaus 11 11
26. Quertrager Hinterboden 22 22 59. Bodenwanne hinten 19 4
27. Kraftstoff-Einfullstutzen 4 4 60. Tréger fur hintere Kombinationslampe 4 4
28. Schweller auBen 4 4 61. Hintere Seitenverstarkung, duBere Ecke 4 4
29. Spritzwand 5 5 62. Radhaus innen 6 6
30. Verstarkung Spritzwand 5 5 63. -
31. Verlangerung Hinterboden 1 1 64. Quertrdger Bodenwanne 5 5
32. Gerduschdampfer obere Rahmenverlangerung 4 4 65. Seitenaufpralischutz, vorn 18 18
33. Verstarkung des Schwellers 4 4 66. Seitenaufpralischutz, hinten 18 18
Materialindex-Codes

1. SPRC35 Phosphorzusatz hochzugfest 12. -
2. SGAC35R Phosphorzusatz (auch verzinkt und 13. -

warmebehandelt) 14. (SPCC) Grobstahl, nicht verzinkt und wirmebehandelt
3. SENC35R: SPRC35 galvanisch verzinkte Zink-Nickel 15. SENPH38: SAPH38 galvanisch verzinkte Zink-Nickel

Schutzschicht Schutzschicht
4. SGACC verzinktes u. warmebehandeltes Stahlblech 16. —
5. SGACD verzinktes u. warmebehandeltes Stahiblech 17. -
6. SGACE verzinktes u. warmebehandeltes Stahiblech 18. STAM Hochzugfestes Stahlrohr mit Kohlenstoff, Mangan
7. - und Niobium
8. SGAHC verzinktes u. warmebehandeltes Stahlblech 19. 1A/MS67 Grobstahl
9. - 20. SPCE
10. SENCD: SPCD galvanisch verzinkte Zink-Nickel 21, —

Schutzschicht 22. SGAC-LY60/60
11. SENCE: SPCE galvanisch verzinkte Zink-Nickel

Schutzschicht

Die Nummem in den Materialschlisseln zeigen die Zugfestigkeit an (kg/mm2)

= Hochzugfest E = Verzinktes Stahlblech . = Verzinktes hochzugfestes Stahlblech |:| = Grobblech aus Stahl




1-8 KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale

WARTUNG, ZUGANGLICHKEIT

SEITENSTRUKTUR
Zum leichteren Auswechseln von Karosserieteilen sind die Taréffnungen mit Positionierkerben versehen.

33K539

Positionierkerbe

FRONTBLECH 1
Zur Erleichterung der Reparatur des Frontblechs sind die Teile entweder als Einheit zusammengebaut oder einzein
erhdltlich.

¢ Als Einheit geliefert
1-5. Frontblech-Einheit

¢  Als Teileinheit geliefert
4.5. Vorderer Quertrdger

e  Einzeln geliefert
1. Frontblechstrebe oben
2. Scheinwerfertrager
3. MotorhaubenschloBstiitze
4. Knotenblech




KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale

RADKASTEN

Die Teile fir den Radkasten sind wie in der unten angegebenen Zusammenstellung erhéitlich. Je nach
SchadenausmaB kénnen somit die erforderlichen Teile geliefert werden.

Zusatzlich sind einzelne Teile des vorderen Léngstragers und des Knotenblechs vom Seitentrager zum vorderen
Langstrager erhaltlich, um jedwelchen seitlichen Schaden an der A-Saule zu beheben.

¢ Als Einheit geliefert
1-11. Radkasten-Einheit

¢  Als Teileinheit geliefert
2, 3. Oberer Langsrahmen innen
4, 5. Abschirmblech
1-7. Inneres Radhaus
8-11. Vorderer Langstrager
¢  Einzeln geliefert
1. Oberer au3en
9. Langstragerknotenblech hinten
10. Knotenblech vom Seitentrager zum
vorderen Langstréger 31N0056
11. Vorderes Knotenblech
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KAROSSERIEVORDERSEITE .
FRONTBLECH

(1) Zur Verstarkung der Einheit ist das Frontblech mittels reinem Knotenblech mit dem vorderen Langstrager
verbunden (siehe Abbildung).

(2) Der groBziigig dimensionierte vordere Quertrager geschlossener Bauart und die VerschweiBung der
MotorhaubenschloBstiitze tragen zur Karosseriesteifigkeit und zur Verminderung von Vibrationen bei.

Frontblechstrebe

MotorhaubenschloBstitze

%/ Kihlerverstarkung

Scheinwerfertrager

MotorhaubenschloBstiitze

Knotenblech

Frontblech-Quertrager innen

Frontblech-Quertrager au3en

Kihlerkonsole
31N0052

(3) Die Krimmung im Frontblech-Quertrager erlaubt den Einbau
eines grof3en Kiihlers, um die Kiihlleistung zu erhdhen.

Krimmung
31NO0O5




KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale 1-11

RADKASTEN

(1) Der Radkasten hat einen oberen und unteren Rahmen (vorderer Langstréger) von geschlossener Bauart und ist
mit einem dreiteiligen Radhaus versehen.

(2) Das Ende des vorderen Langstragers ist mit einem groBzlgig dimensionierten vorderen Knotenblech versehen,
um die Frontblech-Einheit zu verstarken.

(3) Der ganze vordere Langstréager ist stark genug, um bei einem Aufprall hohe Sicherheit zu gewéhren und die
Festigkeit der vorderen Aufthdngung zu erhalten.

(4) Das Knotenblech vom Schweller zum vorderen Léngstrager erhdht die Steifheit.

(links)
31N0058
(rechts)
5
31N0057

1. Oberer Langsrahmen auBen 9. Kotflligelstitze
2. Trennwanddurchfiihrung 10. Vorderer Langstrager
3. Oberer Langsrahmen unten 11. Vorderes Knotenblech
4. Oberer Langsrahmen innen 12. Knotenblech
5. Federbeindom 13. Verstarkung vorderer Langstréger, hinten
6. Radhaus , 14. Vorderer Langstrager, hinten
7. Abschirmblech 15. Motorhalterung
8. Abschirmung vorderer Koffliigel, vorn 16. Motorhalterverstarkung
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(Offnung zum

Einbau der
ﬁ Hydraulik-Einheit)
(A) P %\
(C)

8

Trennwanddurchfih

’,\n?‘\obe'e’ Langrahmen

31N0132

(5) <Fahrzeuge mit Anti-Blockier-System (ABS)>
Das linke Abschirmblech ist mit einer Offnung zum Einbau der
Hydraulik-Einheit versehen.
Ferner sind Trager (A)—(C) zum Einbau der Hydraulik-Einheit
vorhanden.

(6) Trennwanddurchfiihrungen sind innen in gewichtsreduziester
Ausfiihrung angebracht, um die Steifigkeit zu erh6hen und um
das Radhaus zu verstarken.

(7) Um grdBere Starke zu erreichen und um Motorvibrationen zu
verringern, ist der Motorhalter in Trapezform ausgefihrt.

(8) Der Federbeindom besteht aus einem Stiick und tragt damit
zur erhdhten Festigkeit der vorderen Aufhdngung bei.




.

KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale

1-13

(9) Zur erhdhten Festigkeit ist der vordere Langstrager mit einer Verstéarkung, wie unten dargestellt, versehen.

(links)
1. Vorderer Langstrager, innen

2. Vorderer Langstrager, auBen
3. Vorderes Knotenblech 2
4. Verstérkung vorderer Langstrager hinten
5. Vorderer Langstrager, hinten
6. Knotenblech vom Schweller zum vorderen
Langstréger
3
¢AR4587
A B
L/ !
2
31NO178 31N0044
C| D]
1
1
2 4 4
5
J1NO177 31N0048
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N A WN

(rechts)

Vorderer Langstrager, au3en

Verstarkung Getriebetrager

Verstarkung vorderer Langstrager, vorn
Vorderes Knotenblech

Verstdrkung vorderer Langstrager, hinten
Vorderer Langstréger, hinten

Vorderer Langstrager, innen

Knotenblech vom Schweller zum vorderen
Langstrager

31INO049

9. Trennwanddurchfihrung vorderer Langstrager, 7
vorn
10. Schraubenfiihrung
©AR4586
cAR4587
A B]
2 9 2
3 10
3
1
1
7 7
cARa5¢8
31N0179
C] D]
_ 7
7 1
> 1
5
6
31N0046




KAROSSERIEKONSTRUKTION — Konstruktionsmerkmale 1-15

SPRITZWANDOBERTEIL

(1) Das Spritzwandoberteil ist geschlossener Bauart mit innerer und duBerer Wasserkasten und verleiht damit —
Uber die duBere und innere Verlangerung des oberen Langsrahmens — dem Radkasten und der A-Saule
erhdhte Steifigkeit.

Pedaltrager

Wasserkasten AuBenblech

Verldngerung oberer
Léngsrahmen, innen

Verléngerung berer
Langsrahmen, auBen

Gerauschdampfer, obere 31N0183

Wasserkasten Rahmenveréngerung

Linkslenker dargestellt

(2) Der Spritzwandquertrager ist geschlossener Bauart.
Gegentiber einem rohrférmigen Quertrager bringt dies die
folgenden Vorteile:
¢ Weil der Querschnitt frei konstruiert werden kann, ist ein

VergréBern der Querschnittflache problemlos mdaglich.
Dadurch wird gute Versteifung und Verminderung von
Vibrationen erzielt.

e  Zum Einbau anderer Teile sind keine Trager oder Stiitzen
Spritzwandquertrager erforderlich, so daB die Anzahl der bendtigten Teile gering
unten 31NO185 gehalten wird. :
¢ Der Quertrager kann gewichtsparender gebaut werden.

Spritzwand-
quertrager oben

Linkslenker dargestellt
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SPRITZWAND .

(1) Die doppelwandig konstruierte Spritzwand weist ausgezeichnete Schall- und Vibriationsddmpfungseigenschaften
auf.

Schallddmpfende Einlage (Schaumgummi)

Spritzwand-
Verstarkung

Schweller, innen

Veriangerung Verstarkung der
Spritzwand-Quertrager Bodenwdibung vorn 3iNo182

Linksgesteuertes Fahrzeug dargestelit

(2) Zur verbesserten Gerduschdampfung enthéit die
doppelwandige Konstruktion eine schalldampfende Einlage
(Schaumgummi) zwischen der Spritzwand und der

Spritzwand Verstarkung.

Spritzwand-
Verstéirkung

Schalldampfende
Einlage

3INOOS5

(3) Der untere Teil der Spritzwand wurde mit einem
Spritzwandquertrager und einer Verldngerung Verstarkung
der Bodenwdlbung vorn versehen, um die Steifigkeit zur
Bodenwdlbung zu verbessern.

o T
Verldngerung Verstﬂrkung
der Bodenwdlbung vorn 31N0062
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KAROSSERIESEITE
VORDERER SEITENAUFBAU

Die seitliche Karosserie ist separat konstruiert und aus relativ kleinen Karosserieteilen zusammengeschweiBt. Zur
verbesserten Steifigkeit ist jedes Karosserieteil von geschlossener Bauart.

©CENOO WD

A-Sdule, innen

Verstérkung A-Séule

Obere A-Séule, auf3en

Regenrinne vorn

Regenrinne Mitte

Seitliche Dachschiene, auBBen
Regenrinne Mitte

B-Saulenverstarkung auf3en
B-Séulenverlangerung innen
Verstérkung Sicherheitsgurtverankerung

. B-Sé&ule aufBen

Schamier B-Saulenverstéarkung
Trennwanddurchfihrung B-Séule

14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.
. Obere Quertragerverstarkung

23.
24,
25.

B-Saule innen

Verstarkung seitlicher Schweller

Seitlicher Schweller, Vorderboden au3en
TrennwanddurchfGhrung seitlicher Schweller
Untere A-Séule, auBen
Quertragerverstérkung unten

Verstérkung vorderer Tiranschlag

Untere A-Séule, innen
Untere Quertragerstiitze
Oberere Quertragerstitze
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A-SAULE
Die A-Saule wurde klein gebaut, um die Oberflache mit der Karosserie glatt zu halten. Ihre Starke wurde jedoch durch
doppelt geschiossene Bauart mit eingebauter Verstarkung im unteren Teil der Stiitze erhalten.

CAR4592

CAR4592

1. Obere A-Séule, auBBen
2. Obere A-Saule, innen
3. Regenrinne vom

4. \Verstarkung A-Séule

CAR4591

31N0O71

B-SAULE
(1) Zum héhenverstellbaren Einbau der Sicherheitsgurtveran-
kerung wurde die duBere B-Saulenverstéarkung mit einer

Verankerungsverstarkung versehen.
Verstérkung
Sicherheitsgurt-
verankerung

31NO126

(2) Zur Verstarkung mit dem auBeren Profil des seitlichen
Schwellers wurde eine groBziigig dimensionierte
Scharmierverstarkung am unteren Teil der B-Séule
angebracht.

B-Saule auBen
Schamierverstarkung B-Séule
B-Saule innen

Seitlicher Schweller, auBen

rall A

3INOYV2?
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SEITLICHER SCHWELLER
(1) Der Vorderteil des in geschlossener Bauart ausgefiihrten

seitlichen Schweller wurde mit einer Trennwanddurch-fiihrung
versehen, um die Steifigkeit zu erhdhen.

Trennwandpurchfﬁhrung seitlicher Schweller, voffy 124
(2) Eine aus einem Teil bestehende Verstarkung des seitlichen Schweller verleint Karosseriesteifigkeit und Starke
fur den Fall eines seitlichen Aufpralls.

X 5500

L J1NCOCS

Verstarkung seitlicher Schweller

Seitlicher Schweller, Vorderboden

innen Seitlicher Schweller,

Vorderboden auB3en
Vorderboden

31N0067

Al

(3) In Fahrzeugen mit einer seitlichen Schwellerverstarkung, ist der seitliche Schweller, Vorderboden auBen, mit
einem Befestigungsloch fiir die seitliche Schwellerverstarkung versehen.

31NOO74
4 mm (in.)

2 3

08,5 (0.330")-6
[J10 (0.390") X 10 (0.390") - 2
113 (0.510") X 10 (0.390") - 1
012 (0.470") X 10 (0.390") - 4

Eal
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SEITLICHER AUFBAU HINTEN

1. Hintere Seitenwand, auBen 8.  Abschimbiech hinten Radhaus, 13. Verstirkung Gasfeder

2.  Obere hintere Seitenwand, innen vorn, innen 14. Verstérkung Klappenstitze, vorn

3. Untere hintere Seitenwand, innen 9. Verankerungsverstérkung innen 15. Verstarkung Klappenstitze, hinten

4. Hinteres Radhaus, innen 10. Regenrinne hinten 16. Trager hintere Kombinationslampe, innen

5.  Verstarkung Sthtze ‘C’, innen 11. Abschimbiech hinten Radhaus, 17. Trager hintere Kombinationslampe, auBen

6. Untere Verldngerung hintere Seitenwand, innen, hinten 18. Hintere Seitenwand, duBere Ecke
auBen 12. Veréangerung hintere Seitenwand, 19. Verstarkung, hintere Seitenwand, AuBere

7.  Trager Kraftstoff-EinfOllstutzen auBen, hinten Ecke

HINTERE SEITENWAND, AUBEN

(1) Die auBere hintere Seitenwand, umfaBt auch die hintere Seitenveridangerung, auBen, unten.
(2) Je nach Ausfilhrung, weist die &uBere hintere Seitenwand die folgenden L&cher auf:

Motorantennen-Befestigungsloch

Hintere Seitenwand, auBen

Verldngerung hintere
Seitenwand, unten

Steinschutzidcher (2 — ¢ 8.5 mm)

t-AR4593
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HINTERE SEITENWAND, INNEN
Die D-Saule von geschlossener Bauart. Zur gréBeren Karosseriesteifigkeit wurde sie mit groBzlgig dimensionierten
Verstarkungen versehen.

Verstarkung D-Séaule, hinten
Verstérkung
Stiitze ‘C’, innen

Verstarkung D-Séle, vorn

CARA594

KAROSSERIEUNTERSEITE
VORDERBODENWANNE

Quertréger

Bodenwanne
Langstrager

Seitlicher Trager

Bodenwéibung Vordersitz, hinten

Seitlicher Shweller, innen

@ @ Verstérkung Sicherheitsgurt

Verstérkung Verstirkung Langstriger Vorderboden
Auspuffaufhéngung Verstarkung vordere Sitzverankerung

TAR4595
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(1) Die vordere Bodenwélbung wurde mit einer groBzugigen Verstarkung versehen, was — in Verbindung mit den
seitlichen Langstragern, den Seitenschwellern und dem Quertrdger — dem gesamten Boden erhthte Steifigkeit
verschafft.

(2) Sowohl die linke als auch die rechte Seite der Verstarkung der Bodenwdlbung sind von geschlossener Bauart
und zusammen mit dem L&ngstrager Vorderboden erh6hen sie die Steifigkeit des gesamten Bodens.

Bodenwanne

Verstérkung der Bodenwdlbung

Langstrager
Verstarkung der Vorderboden

Bodenwdlbung
31NO0O36 ‘

31N0039

HINTERBODENWANNE

1. Quertrdger Hintersitz 15. Wagenheberstiitze
2. Verlangerungseinheit Verstarkung der Bodenwdlbung, hinten 16. Reserveradstiitze
3. Verléngerung Langstrager Vorderbodenwanne 17. Verstarkung hintere StoBstangenbefestigung
4. Hintersitzblende 18. Heckquertrager, innen
5. Verlangerung Hinterbodenwanne 19. Heckquertrager, auBen
6. Verstarkung Hintersitzblende 20. Bodenfilliblech Heckklappenéffnung
7. Sicherheitsgurt-Verstarkung, Hinterbodenwanne 21. Verstarkung KlappenschloB
8. Hintersitztrager hinten 22. Seite Hinterboden
9. Verstérkung Hintersitzblende 23. Langstrager Hinterboden
10. Quertrager Hinterbodenwanne 24. -
11. Quertrager hinteres Federbein 25. —
12. Panhardstabhalter 26. Seitliche Wagenheberverstarkung
* 13. Hinterboden 27. Seitliche Verstarkung, Langstrager, Hinterboden .
14. Verstarkung Hinterbodenstrebe 28. Seitlicher Trager, Hinterboden
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VERSTARKUNG DES SEITLICHEN TRAGERS, HINTERBODEN,

5 @/7
Seitlicher Trager, Hinterboden

Verstarkung Sitzhalterung seitlicher Trager
Verstarkung seitlicher Trager, Mitte
Verstrebung Hinterboden-seitlicher Trager links
Verstarkung Langstrager Hinterboden
Verlangerung Heckquertréger, innen
Versteifung, hintere Federbeinabstiitzung

10. Tréger, hintere Federbeinabstiitzung

11. Verstarkung Achsanschlag

12. Versirebung Seitentrdger-Heckquertrager

13. —

14. Untere Langslenkerhalterung

15. Auspuffverstarkung, rechter seitlicher Trager
16. Obere Langslenkerhalterung CARA4597
17. Verstarkung obere Langslenkerhalterung 14

CoOoNIO RN

17

N

i5

" 10

1 ~—1a 1

CAR4599 CAR45100

177 /
TAR45101
7
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KAROSSERIEHINTERSEITE
HECKKLAPPENAUFBAU

DAR45103

Obere Heckklappe, au3en

Untere Heckkiappe, au3en

Heckklappe innen

Obere Heckkiappenverstérkung, innen links
Untere Heckiklappenverstarkung, innen links
Scheibenwischertrdger

Verstarkung Heckidappenverriegelung

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
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DACH

(1) Die vordere und hintere Dachschiene ist aus auBeren und inneren Teilen zusammengesetzt, wobei die
geschlossene Bauart zur Vibrations- und Schalldampfung beitragt.

1. Dach 9.

2. Dachbogen (langsweise) 10.
3. Vordere Dachschiene, auBen 11.
4. Vordere Dachschiene, innen 12.
5. Dachbogen A 13.
6. DachbogenB 14.
7. Dachbogen C 15.
8. Dachschiene Heckklappe, innen 16.

©AR45104

Dachschiene Heckklappe, auBen
Lampentréager hinten

Dachverstérkung Heckklappenscharnier
Schiebedachverstérkung

Dachauflage

Dachverstérkungstréger, vorn
Dachverstarkungstréger, hinten
Verldngerung vordere Dachschiene

(2) Zur Vermeidung von Windgerauschen wurde die in die Dachkonstruktion einbezogene Regenrinne mit der

Karosserie blndig gehalten.

3INOON

CAR45105
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TUR

14

NoOswN S

©AR45106

Vordertir auBBen

Seitliche Tuarverstarkung vom

Innere Verstérkung Fenstersims, Vordertir
Vordertir innen

Schamierverstirkung Vordertir

AuBere Verstarkung Schachtleiste, Vordertir
Fensterrahmen Vordertiir

10.
11.
12
13.
14.

CAR45107

Hintertar auBBen

Seitliche Tarverstérkung, hinten

Innere Verstarkung Fenstersims, Hintertdr
Hintertdr innen

Scharnierverstarkung Hintertar

AuBere Verstarkung Schachtleiste, Hintertir
Fensterrahmen Hinterttr
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HINWEISE ZUM ERSETZEN VON KAROSSERIETEILEN
Gewisse Ersatzteite sind nicht mit Befestigungsbohrungen versehen. Beim Ersetzen solcher Teile milssen die
Bohrungen so Langebracht werden, daf sie mit jenen in den zu ersetzenden Teilen Gbereinstimmen.

VORDERER KOTFLUGEL

165 (6.50)

JINO158

28 (110) 31INO1SS

mm (in.)

Abbildung Bohrungsbezeichnung Bohrungsdurchmesser

m Vorderes Befestigungsbohrung far | @8.5 (0.330)-1
seitliche Schutzleiste

1

JINO158
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2 KAROSSERIEABMESSUNGEN

Karosserieabmessungen und MeBmethode 2-2

Typ A (Projizierte Abmessungen oder SolimaBe)............c.couseeeee 24

Typ B (Effektiv Abmessungen oder IstmaBe) 2-5
Karosserieunterseite 2-5 )
Karosserieoberseite 2-6
Karosseriehinterseite 27 '
Seitliche Karosserie 2-8
Motorraum 2-9 .
Innenraum 2-10

Neigung des Federbeindoms 2-10



KAROSSERIEABMESSUNGEN — Karosserieabmessungen und MeBmethode

_____

’:
i
1
1

120 (4.72)
{» ¥ 1181 &
. 5547 |
|
| (40.35) (34,06)
0-57) 1406 (I3
! (55.35) [ | >
) 'l!r' i
4 b
LA\ 3 = 151 (5.94)]
-r = \“
32F0008
Lochzentrum

3200134

3200133

KAROSSERIEABMESSUNGEN UND

MESSMETHODE
WIE KAROSSERIEABMESSUNGEN ANGEGEBEN SIND

1.

Typ A (Projizierte Abmessungen)

Dies sind die Abmessungen, die gemessen werden, wenn die
MeBpunkte in die Referenzebene projiziert werden. Sie sind
die Referenzabmessungen (Bezugsmafe), die fiir
Karosserierichtarbeiten verwendet werden.

Typ B (Effektiv gemessene Abmessungen)

Diese Abmessungen geben den wirklichen kirrzesten Abstand
zwischen MeBpunkten an. Sie sind die Referenzabmessungen
(Bezugsmafe), die beim Gebrauch eines MeBschiebers
verwendet werden.

Die MaBeinheiten fiir beide Typen (A und B) sind in mm (in)
angegeben.

ANGABE DER BEZUGSMABE
Mit O umgebene Abmessungen bedeuten, daB die Abmessungen
in einer symmetrischen Position gleich sind.

MESSPUNKTE
MeBpunkte werden fir folgende Angaben verwendet:

1.

Wenn eine Messung im Zentrum eines Loches erfolgen soll,
ist der MeBBpunkt (derjenige Punkt auf der Materialoberflache,
von dem aus das MeBgeré&t angesetzt wird) im Zentrum.

Wenn eine Messung am Rande eines Loches erfolgen soll, ist
der MeBpunkt (derjenige Punkt auf der Materialoberflache, von
dem aus das MeBgerat angesetzt wird) am Lochrand.
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L Projiziertes MaB3

MeBfunler || Schied

Héhenunter-

32u01414

32U0142

1L
Lochzentrum

J

32VU0143

Lc‘}:hzentrum

MeBfihler

3200138
Lochrand
Zugespitzte Mef3flHer
L D
/ jz
Gewiinschter Me3punkt I —
08U014 4

MESSMETHODEN

Der Gebrauch eines MeBschiebers (Schublehre)
Bemerkung

Der Mef3schieber muf3 in gutem Zustand sein und darf keinen
Spielraum aufweisen.

1. Typ A (Projizierte Abmessungen)
Wenn die Mef3flihler des MeBschiebers hdhenverstellbar sind,
die Messung so vornehmen, daB ein Meffihler um den
Hohenunterschied der beiden Oberflachen verlangert wird.

2. Typ B (Effektiv vorgenommene Abmessungen)
Die Messung erfolgt, nachdem beide MeBfihler gle|ch hoch
eingestellt wurden (A = A’).

3. Bei gleichem Lochdurchmesser und mit konischen
MeBfiihlern
Bei beiden MeBmethoden (A sowohl als B) den MeBfihler in
die Lécher einsetzen und die Messung vornehmen. Diese
MeBmethode darf nur bei gleichem Durchmesser der zu
vermessenden Lécher angewendet werden.

4. Bei ungleichem Lochdurchmesser oder bei zugespitzten
MeBfiihlern
Da eine Messung in den Lochzentren unméglich ist, muB an
den Lochrandern angesetzt werden.

WIE MAN ABMESSUNGEN FESTLEGT

Gewilinschte Abmessungen:
L=1/+

mm (in.)
Beispiel:
Referenzabmessungen: / = 600 (23.6)
Gemessene Lochdurchmesser: D = 20 ¢(0.790)
d=10 g (0.390)
Gewilinschte Abmessungen:

20 @ (0.790) — 10 @ (0.390)

L = 600 (23.600) + 5

= 605 (23.800)

KAROSSERIEMITTELPUNKTE

Zur Vermessung von Punkten, die links und rechts symmetrisch
sein sollten, fir die aber in ‘Karosserieabmessungen’ keine
spezifische Anweisungen beziiglich MaBe gegeben sind. Die
Karosseriemittelpunkte sollten zur Bestatigung, daf3 die linken und
rechten MaBe von diesen Punkten aus gleichwertig sind,
verwendet werden. Ein Karosseriemittelpunkt ist fur die
Vorderkarosserie, ein anderer Karosseriemittelpunkt fir die
Hinterkarosserie vorgeschrieben.




2-4 KAROSSERIEABMESSUNGEN — Typ A (Projizierte Abmessungen oder SolimaBe)

TYP A (PROJIZIERTE ABMESSUNGEN)

1210

©AR4502

(47.63) -

des Vorderbodens vorderer Teil

No. Standard MeBpunkt o () No Standard MeBpunkt mmm’
[ 17] | zentrum Befestigungsioch vordere Stodstange [ 513 (0.510) | [ 7 | | Zentrum Tragerioch unterer Lenker 235 (1.380)
| 2 ] Hiterer e des Postiorieiochs imvorderen Langstiager | 525 (0.980) | | 8 | |Zentrum auBeres Tragerioch oberer Lenker 216 (0.620)
[3] | 2entrum Betestigungsioch vorderes Federbein 611 (0.430) | [ 9] |ton citerndens  otiomlerlochs Im Lengsirager | 535 (1.380)
[ 4] | zentrum Federbein-Isolator - Zentrum Befestigungsloch hintere StoBstange 214 (0.550)
[ |*/| Zentrum interes Postionieroch im vorderen Langsiriger | 925 (0.980) | [11] | operan ey o 0-ngsioch (seiticher Langsiragen) | 512.2 (0.480)
El Hinterer Rand des Positionierlochs im Langstréger 230 (1 1 80) @ Zentrum Befestigungsloch (seitlicher Langstrager) 812.2 (0‘ 480)

Bemerkung: * zeigt den Befestigungsstandort der Rahmen-Zentrierlehre an.
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TYP B (EFFEKTIV ABMESSUNGEN ODER ISTMABE)
KAROSSERIEUNTERSEITE

606

(23.86)

=]

des Vorderbodens

vorderer Teil

No. Standard MeBpunkt e | No. Standard MeBpunkt ooy

|I| Zentrum Befestigungsioch vordere StoBstange 213 (0.510) * | Zentrum Tragerioch unterer Lenker 35 (1.380)

IZl* Hiterer R des Posiforerochs i vorderen Langstiager | 25 (0.980) * | Zentrum AuBeres Tragerioch oberer Lenker 216 (0.620)

Izl Zentrum Befestigungsloch vorderes Federbein 11 (0.430) IEI * g;?ﬂ;::;gg :ness Positionierlochs im Langstrager 235 (1.380)

Izl Zentrum Federbein-isolator - Zentrum Befestigungsloch hintere StoBstange 214 (0.550)

[5 ]* | Zertnum hirteres Postioniertoch im vorderen Langstiiger | 25 (0.980) | [11] | 2ontrum Befestigungsloch (saitiicher Langsiragen) | 512 2 (0.480)
El Hinterer Rand des Positionierlochs im Langstrager 30 (1.180) @ Zentrum Befestigungsloch (seitiicher Langstréger) 212.2 (0.480)

Bemerkung: * zeigt den Befestigungsstandort der Rahmen-Zentrierlehre an.

7 8 9
©AR45N ©AR4512
11 12
2 1\
iR
\
\
©AR4S1S ©AR4518
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KAROSSERIEABMESSUNGEN — Typ B (Effektiv Abmessungen oder IstmaBe)

KAROSSERIEOBERSEITE

mm (in.)

e

1 144
(45.27) (56.77)

N

N

\ o

© AR4504
Standard MefBpunkt o yremeseer | No. Standard MeBpunkt iy

Unterer Teil der A-Saule

Hintere Seitenwand, duf3ere Ecke -

Verbindungsstelle A-Saule-Dach

Lochzentrum oberes Loch hintere Seitenwand

ey (| Z
wl 13][2]] 3

32N0003

14




KAROSSERIEABMESSUNGEN — Typ B (Effektiv Abmessungen oder IstmaBe)

2-7

‘ KAROSSERIEHINTERSEITE

698
i (27.48)
1306
(51.42)
1381
(54.37)
/ 1390 (54.72)

mm (in.)

© AR4508

Standard MeBpunkt

Lochdurchmesserr
mm (in)

No.

Standard MeBpunkt

Lochdu
mm (in)

rchmesser

Zentrum auBeres Befestigungsloch hintere
StoBstange

Zentrum linker oberer Heckklappenbefestigungsbolzen

Zentrum Positionierloch hintere Kombinationslampe

SEEEEE

©AR4514

16

©AR4518




2-8 KAROSSERIEABMESSUNGEN — Typ B (Effektiv Abmessungen oder IstmaBe)

SEITLICHE KAROSSERIE

© AR4507 .
Standard MeBpunkt ‘-°°‘mm """(h)"'"“““' No. Standard MeBpunkt ‘-"°‘mm ("’“'h)"'""“”’ |

Lochzentrum oberes Loch himers Seitenwand 26 (0.240) @ AuBere hintere Seitenwand, obere Positionierkerbe -
Hintere Seitenwand, duBere Ecke - 23 | A-Séule, untere Positionierkerbe -

No
A-Saule uBere Positionierkerbe - E AuBerer seitlicher Langstrager, Positionierkerbe vom -
21]

Verbindungsstelle seitliche Dachschiene auBen mit @ AuBerer seitlicher Langstrager, Positionierkerbe
B-Séaule hinten

Verbindungsstelle seitliche Dachschiene auBen mit - m AuBere l)rin_tlere Seitenwand, Positionierkerbe im -
ji i unteren Teil

18 19

32N0013

20




KAROSSERIEABMESSUNGEN — Typ B (Effektiv Abmessungen oder IstmaBe) 29
MOTORRAUM
darosseriemittelpunkt
© AR4505
No. Standard MeBpunkt nechoyrenmesser | No. Standard MeBpunkt o
E Zentrum Befestigungsloch vorderes Federbein 11 (0.310) @ Zentrum Befestigungsloch vordarer Kotfligel 26.6 (0.260)
Vordere Ecke vorderer Léngstrager - Karosseriemittelpunkt -
Zentrum Befestigungsioch Batterieschale 29 (0.350) E Zentrum Hupentragerioch 29 (0.350)
@ é:rngg:‘zﬁ:stigungsloch Otkahlerschlauch 29 (0.350) Zentrum Kabelbaumbsfestigungsloch 26 (0.280)
@ Zentrum Befestigungsioch vorderer Kotfliigel 26.6 (0.260)

W
o

I~

AN

32N0017




2-10 KAROSSERIEABMESSUNGEN — Neigung des Federbeindoms

INNENRAUM

1150
i - =
Karosseriemittelpunkt ' =

/ /{/; 1390
~~7 ’/3\@ (51.96)\
il 14657 5(16'»1522 ¢
> /| 7(57.67)} \->(61.22)
ms, Tk Ny E
= ,4%' = \ : =\~

No. Standard MeBpunkt mﬁl‘)’“’""‘w No Standard MeBpunkt Lochdrohmesser
AuBere hintere Seitenwand, Positionierkerbe im _ : A . . _

@ oberen Teil Hinterer Karosseriemittelpunkt, Hintersitzblende
AuBerer seitlicher Langstréger, Positionierkerbe _ " y .

IE hinten Zentrum Befestigungsloch vorderer Sicherheitsgurt 214 (0.550)
AuBere hintere Seitenwand, Positionierkerbe im [an| |Zentrum oberes Befestigungsloch SchioBplatte

unteren Teil - 40| |Hintertar 214 (0.550)

NEIGUNG DES FEDERBEINDOMS

Federbeindoms (vorn)

« Fahrzeugvorderseite +— Fahrzeugmitte

.30'
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3-2 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Erklarung zum Inhalt der Reparaturanleitung

ERKLARUNG ZUM INHALT DER REPARATURANLEITUNG

ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN

Die verschiedenen fur das Ersetzen von Karosserieteilen erforderlichen SchweiBverfahren sind durch folgende
Symbole dargestellt.

Einzelheiten betreffs SchweiBvorschriften und -vorgange sind in Absatz 9 beschrieben.

Symbol SchweiBverfahren lliustration

e © o o PunktschweifBen

+ 4+ + + MIG (Metall-Inert-Gas) PunktschweiBen

HHHHHHHH MIG Nahtschweifen (durchgehend)

Schweil3loten

HE 02 BB MIG-Lochnahtschweien
m bedeutet zwei Karosserieteile

. missen verschweilt werden
E B EE be“deutet drei Karqsseneteﬂe
mussen verschweil3t werden




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Erklidrung zum Inhalt der Reparaturanleitung 3-3

’ ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN

Benotagte Ersatzteﬂe sind wne folgt angegeben ,
ate "daB das ganze Karossenetell (z B @)

Bu'chs benecd gakennzewhneten
Karossenetede o

tur zu,erhaltende

T WELDED PANEL REPLACEMENT - Side SHi

SIDE SILL
CONPBLEATION [ ASSEMBLY ([A] [B)) PART NAME

Front floor side sill, outer

[B1 Side sill reinforcement

Front tioor side sill, inner

D Front pillar

[E] Center pillar, inner

[F] Center pillar, outer

Quarter panel, outer

Front floor side sill, inner, front
(1] Rear fioor side sill

[J] Front sidemember, rear

[K] Rear wheelhouse inner panel
L] Quarter panel, inner

No |\ Weided parts No Welded parts [ REPAIR WELDS
o | A+D A+B+G@
[z | [Al+El+D [Al+BJ+E]
1 | A+El+H B | A+E+H
B3] ® | [A+BLU

Side sill reinforcement
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ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Frontblech

FRONTBLECH

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU ([A] [B] [C] [D] [E))

TEILBEZEICHNUNG

31N0O10

Frontblechstrebe oben
MotorhaubenschloBstiitze
Scheinwerfertrager

[D] Knotenblech

[E] vorderer Quertréager

[F] oberer Langsrahmen, auBBen
[G] Oberer Langsrahmen, unten
[H] oberer Langsrahmen, innen
[1] Abschirmblech

[J] vorderer Langstrager

[K] vorderes Knotenblech

Zu verschweiBende Telle

[Al+[H]

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

[Cl+[H]

[Cl+[F]

[Cl4[1]

Cl+i] -

+|§|+IE

[Cl+[El+[K]

[Dl+[J]

[Dl+[J]

[Cl+[D}+[K]

[Dl+[J]

FlOleE e 7

+lEI+lK]

33N0001




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Frontblech 3-5

. BEMERKUNGEN ZU REPARATURARBEITEN
‘ a AUSBAU
. u D Ein grober Schnitt duﬁ:h die Teile, wie in der Abbildung dargestelit,
( /\‘: erleichtert das Herausschneiden der SchweiBpunkte.
o
33N0501
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ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Frontblech

FRONTBLECH

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU ([C| [K])

TEILBEZEICHNUNG

31N0010

Frontblechstrebe oben

[B] MotorhaubenschloBstiitze
Scheinwerfertrager

[D] Knotenblech

(E] Vorderer Quertrager
Oberer Langsrahmen, auf3en
[G] oberer Langsrahmen, unten
[H] Oberer Langsrahmen, innen
L] Abschirmblech

Vorderer Langstrager

[K] Vorderes Knotenblech

Zu verschweiBende Teile

[Al+(C]

[Al+[C]

[Cl+[F]

[Cl4+[1]

[Cl+H]

[Cl+L1]

[Cl+[Dl+[K]

[CI+[El+[K]

[C+(DI

Dl+[J]

[Cl+[El+[K]

[Cl+[D}+[E]

[Cl+[Dl+[K]

[Al+[C]

[Cl+[E]

[Kl+[J]

[Kl+[J]

[Kl+[J]

@|®QG|@@|a|E)|3E|©=N|e|®|®c) §

[Al+[C]

REPARATURSCHWEISSSTELLEN




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Frontblech 3-7

.

LU

=

@—z
— Iﬂl'z
Al ®-7 @
BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN
AINBAU
(1) Das neue Frontblech wie abgebildet schneiden und
zuriickbiegen.
Bemerkung

Das Teil muf quer iber den vorderen Langstrager passen;
daher soll es nur so weit wie nétig gebogen werden.

{2) Nachdem die Frontblech-Falzverbindungen zurechtgebogen
und verschweift wurden, erfolgt das Anbringen des vorderen
Knotenblechs.




3-8 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Frontblechstrebe
FRONTBLECHSTREBE
Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ([A]) TEILBEZEICHNUNG

31N00C10

Frontblechstrebe oben
Scheinwerfertrager
MotorhaubenschloBstitze
[D] Oberer Langsrahmen, auBen
[E] Oberer Langsrahmen, unten
[F] Oberer Langsrahmen, innen

Zu verschweiBende Teile

[Al+[F]

[Al+[B]

[Al+[B]

[Al+(C]

[Al+(Cl

Q@@[*[«|®|@| &

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

H : l/’
2-(®
| \L
- N\
3&_\N

RRERRIRRER

//

i

Qv
> BELL oY v ETA

PRERBREG . 2=

N4

) I

..\_
0.

LU/

A

33N0007




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Radkasten 3-9

RADKASTEN

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU ((A|-H])

TEILBEZEICHNUNG

31N02068

Oberer Langsrahmen, auBen
Oberer Langsrahmen, unten
Oberer Langsrahmen, innen
[D] Abschirmblech

[E] Federbeindom

(1) Vorderer Langstrager

(2) Vorderer Langstrager, hinten
Vorderes Knotenblech

[H] Knotenblech Seitentréger — vorderer Léngstréger)
(1] Verlangerung oberer Langsrahmen, auB3en
[J] Spritzwand

AuBeres Spritzwandoberteil

Wasserkasten

M] Verlangerung oberer Langsrahmen, innen
[N] Vorderboden

[O] A-Séule

[P] Seitiicher Langstrager, Vorderboden innen vom
[Q] Verstarkung Sprtizwand

[R] Quertrager Spritzwand

[S] Schweller

Seitlicher Schweller innen

No | Zu verschweiBende Teile No | Zu verschweiBende Teile No | Zu verschweiBende Teile
@ [El+[J]+[J] [Al+[Cl+[T] @ [Fl+[Fl@
@ | [El+lJ] @ | [CL[] [Flo+[Fle
[E]+[Fli+[J] @ | [Cl+[1+M] @) | H+Pl+T
@ | [+Flq 28] | AlLClI] [H]+[P]
[Floy+[Fle+[J] [Al+[Bl+[T] @ | [E+P
@ [Fle+[J] @ [Al+[1] [Fla+[P]
[Fle+Hl+[J] @ | [Bl+1]
[Fley+[J]+[P] [Al+/Cl+[1] REPARATURSCHWEISSSTELLEN
‘ (9 | [Flo+[P] ® | A1
[Fle+[J1+Ql @) | [Bl+[J]+[0]
@ | [Fles+J-A] @ | CLEM
12 | [Flo+[R] & | [Flo+J+Q
@ (2)++|E| @ (1)+(2)
(2)+Q] (1 )+(2)
(2)+|H|+ @ (1)+(2)
(2)+@] @ (1)+(2)
@ (2)+E‘ﬂ (1)+(2)
[Fle+N]+[S] [Fla+[Fle)
[Fle+[S] (1)+(2)
@) | [Fle+[J+N] [Flay+[Fle)
[21] | ([ElenHl+[J] [42] | [Fliy+[Fle
‘ Bemerkung_ ) ]
(1) SchweiBpunkte fir das Frontblech sind auf Seite 3—4 angegeben.

(2) SchweiBpunkte fur die Verlangerung des oberen Langsrahmens, auf3en, sind auf Seite

3-17 angegeben.
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ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Radkasten

(In dieser Abbildung ist die Verldngerung
oberer Léngsrahmen, auBen, entfernt.)

El




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Radkasten 3-11

BEMERKUNGEN ZU REPARATURARBEITEN

Wenn der vordere Langstrager hinten, nicht beschédigt ist, kann
zeitsparend gearbeitet werden, indem der vordere Langstréger
hinten, an Ort bleibt, wenn die beschédigten Teile ersetzt werden.

AUSBAU
Z (1) Nur den vorderen Langstrager au3en, wie in der Abbildung
10 39°in. g_ezeigt, herausschneiden. .
« Vo ¥ o L) Linkslenker: 10 mm (0.390 in) = § mm (0.200 in) vor dem

33N0515 Ende des Bremsschlauchtragers (A).

Rechtslenker: 40 mm (1.570 in) £ 5 mm (0.200 in) hinter dem
Ende des Bremsschlauchtragers (A).

40mm (1.57 in.)
*5mm (.2 in.)

(2) Den geschnittenen vorderen Langstrager auf3en, wie
dargestellt aufwérts biegen und die MIG Schweif3naht
zwischen dem vorderen Langstrager innen und der
Verstarkung vorderer Langstrager hinten trennen.

EINBAU

Den neuen vorderen Langstrager auBen wie abgebildet schneiden
und aufwarts biegen und an die Karosserie anbringen.

Bemerkung:
In diesem Fall sind Schneide- und Entfernposition gleich.




3-12 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Radkasten

RADKASTEN
Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ([A] [C] [D] [E]) TEILBEZEICHNUNG
Oberer LAngsrahmen, auBBen
QOberer LAngsrahmen, unten
Oberer Langsrahmen, innen
[D] Abschirmblech
[E] Federbeindom
Vorderer Langstrager
[G] Vorderes Knotenblech
[H] Knotenblech vom Seitentrager zum
vorderen Langstrager
Verlangerung oberer Langsrahmen,
auBBen
[J] Spritzwand
Verstarkung Spritzwand
Verlangerung oberer Langsrahmen, innen
Wasserkasten
31N0206
No | Zu verschweiBende Teile No | Zu verschweiBende Teile No | Zu verschweiBende Teile
@ | [Al+C] @ | O+E [Al+[Cl+[T]
[2] | [Al+[Cl4+[D] [Cl+[E] [24] | [Al+[Cl+[T]
[3] | [Al+[Bl+[D] [E}+(F] & | [A+[1]
(4] | Al+Bl[E] [15] | [El+[F] [Cl+[1]
® | [Al+[B] [D]+[F] @ | [D+[Fl+[L]
® | [Al4[BI] @ | [Cl+[E] [Al+[Bl+[T]
@ | E+10+K [DI+[F] @ | [AL,07
[El+[J] [E]+[F] @ [Bl+[1]
@ | E+FK @ | ELF @ | [ELF
[B]+[E] @) | Bl+J+M @ | [Al+[Cl+[T]
[11] | (BI+[Cl4[E] [Cl+[E]+[1]
REPARATURSCHWEISSSTELLEN /

2(L.H)
4(L.H) <5)_I(R.H.)

5(R.H.) \




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Radkasten 3-13
22-3

(links) \B -+

(rechts) _ 1D-4

Bemerkung _
(1) SchweiBpunkte fir das Frontblech sind auf Seite 3-4 angegeben.
(2) SchweiBpunkte fiir die Verlangerung oberer Langsrahmen auBen, sind auf Seite 3-17 angegeben.



3-14 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Radkasten
RADKASTEN
Zu ersetzende Teile SCHNEIDEN ([A] D] [G]) TEILBEZEICHNUNG
Oberer Langsrahmen, aufBen
Oberer Langsrahmen, unten
Oberer Langsrahmen, innen
[D] Abschirmblech
[E] Federbeindom
Vorderer Langstrager
Vorderes Knotenblech
J1NC206

No | Zu verschweiBende Teile REPARATURSCHWEISSSTELLEN J

@ | [AlL[C]

2] | ALClLDI

[3] | A+BlDI

[4] | BLBLE

® | BLE

(6] | Bl+[Cl+[E]

@ | [DI+[E]

[D]+[F]

Bemerkung

(1) SchweiBpunkte fiir das Frontblech sind auf Seite 3-4 angegeben.

(2) Durch die Zugangséffnungen im orberer Ldngsrahmen und die
Paositionierldcher im vorderen Langstrdger muB geniigend
Korrosionsschutzmittel auf die StumpfschweiBstellen gespriht werden.




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Radkasten 3-15

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN

EINBAU

Die Schnitte im oberer Langsrahmen und im vorderen Langstrager

erfolgen an den abgebildeten Stellen.

(links)

e 60 mm (2.360 in) vor dem Zentrum des Befestigungslochs fur
den vorderen Kotfliigel (A).

e 30 mm (1,180 in) vor der Kante der Motorauthangung (B).

(rechts)

* 10 mm (0.390 in) vor dem Zentrum des Befestigungslochs far
den vorderen Kotfligel (A).

e 60 mm (2.360 in) vor dem Befestigungsloch fiir den
Relaiskasten (B).

)
m
®) (2.36in)

33N0512




3-16 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — A-Sé&ule

A-SAULE

Zu ersetzende Teile

SCHNEIDEN ([A] [B))

TEILBEZEICHNUNG

[A] A-Saule

Verlangerung oberer Langsrahmen,
auf3en

Quertrdger Vorderaufbau

[D] Schweller, Vorderboden innen vorn

[E] Verlangerung oberer Langsrahmen, innen

Wasserkasten

[G] Spritzwand

[H] Verstarkung Schweller

(1] schweller auBen

[J] Spritzwandobertiel Innenblech
Oberer Langsrahmen, unten

Oberer Langsrahmen, auBen
Oberer Langsrahmen, innen

No | Zu verschweiBende Teiie No | Zu verschweiBende Teile No | Zu verschweiBende Teiie
[1] | [Al+[D] @ | Bl+[L]

@ | ALD @ | BlLM

® | AELOD @ | AL

@ | Al @ | [Al+[D]

® | [Al+[Dl[G] @ | [Al+[D]

® | ALG [ALB]

NEAE @® | AL

[BJ+[K] ® | B

© | B0 @ | [Al4[C]

[B]+[KI+[L] @ | [Al+[C]

@ | BlL{Ll:M REPARATURSCHWEISSSTELLEN
@ | Bl+L+M
@3 | B+M

[Bl+[E]+MI

@ | Bl[E]

[Bl+[J]

[Al+[Bl+[J]

[Al+[J]

[Al+B]

[Al+B]

@) | A1)




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — A-Séule 3-17

(In dieser Abbildung ist die Verlangerung
oberer Langsrahmen, auBen, entfernt.)

Bemerkung

Durch die Zugangséfinungen in der A-séule muB3
geniigend Korrosionsschutzmittel auf die
StumpfschweiBstellen gespriht werden (sishe «)

33N0051

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN
AUSBAU

120 mm
4.72 in.)
+20 mm .
(.79 in) Die A-Séaule 120 mm (4.720 in) + 20 mm (0.790 in) unter dem

SchweiBpunkt zwischen Dach und Vorderpfosten (A) abschneiden.

33N0511




3-18 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Wasserkasten

WASSERKASTEN

Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ((A] [B] [C| [D| [E)) TEILBEZEICHNUNG

Wasserkasten AuBBenblech

Wasserkasten Innenblech

Verldngerung oberer Langsrahmen, innen
Gerauschdampfer obere
Rahmenverlangerung

[E] Quertrager Vorderaufbau

Verléngerung oberer Langsrahmen, auBBen

[G] A-Saule

[H] Spritzwand

(1] oberer Langsrahmen, unten

Vorderer Federbeindom |

[K] oberer Langsrahmen, innen

31NC206

Zu verschweiBende Telle REPARATURSCHWEISSSTELLEN
[Al+[Bl+[D]
[B]+[Cl+[HI
[Bl+H]+[]
[Cl+[J]+[K] 1
[Cl+[Fl+[K]
[Fl+[K]+[C]
(Bl+(G]
[Bl+[F1+[G]
[Bl+[F]
[El+[G]
[Bl+(G]
[Bl+(G]
[E]+[G]
[E]+(G]
[Cl+[F]
[Bl+H]+[1]

R6|@|@|@)|E)|3|©@@ Q@@ ® @RI &

Bemerkung: SchweiBpunkte fiir den oberen Langsrahmen auBen sind auf Seite 3-16 angegeben.
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(In dieser Abbildung ist die Verldngerung
oberer Langsrahmen, auBen, entfernt.)

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN

Die Fahrgestellnummer ist in das AuBenblech der Spritzwand
eingestanzt. Die Vorschriften zum Auswechseln von Teilen mit
Fahrgestellnummer werden in verschiedenen Landern
unterschiedlich gehandhabt. Es wird dringend empfohlen, die
glltigen Vorschriften dariiber zu beachten!
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ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Schweller

SCHWELLER

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU ([A| [B])

TEILBEZEICHNUNG

Schweller auBBen
Verstarkung Schweller
Schweller innen

[D] A-saule

[E] B-Saule innen

B-Séaule auBen

[G] Hintere Seitenwand, auBBen
(H] schweller innen

[1] schweller, Hinterboden
[J] Schweller, hinten

(K] Hinteres Radhaus, innen
Hintere Seitenwand, innen

Zu verschweiBBende Telle

Zu verschweiBende Teile

[Al+[DI

[Al+[B]+[G]

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

[Al+[B]+[D]

[Al+[Bl+[E]

[Al+[Bl+[H]

[Al+[Bl+[H]

[Al+[B]4+[C]

[Al+[Bl+[L]

[Al+[B]+[F]

[Bl+K]

[Al+[F] *

N|® OR8]

[Al+[B]+[C]

[Al+[F]

[Al+[Bl+[C]

[Al+[B+[1]

[Al+[Bl+[G]

[Bl+[Gl+[1]

[Al+[Gl4[1]

[Al+(G]

[Al+[T]

[Al+[Bl4[1]

[Al+[C]

[Al+[B]+[H]

(Al+H]

[Al+[H]4+[J]

[Al+[B]

S EBHEEEDEE BB ENE NS

[A]+[G]
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Verstérkung Schweller @0-3

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN

Bemerkung
Je nach dem AusmafB der Beschéadigung kénnen Teile ersetzt werden.

Vorsicht
Die Position der StumpfschweiBstelle Schweller auBen und Schweller- Verstérkung muf mindestens 30 mm (1.180 in)

versetzt werden, und die Verstarkung muB auch einwandfrei verschweiBt werden.
\ “ 50mm (1.97in.) 50mm (1.97in.j Qm (1.97in.)

- : Hier ist schneiden zul4ssig

50mm' {1.97in.)
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B-SAULE

Zu ersetzende Teile SCHNEIDEN ([A] [B] [C]) TEILBEZEICHNUNG

B-Saule auBen
B-Sauleverlangerung, innen
B-Saule innen

[D] seitiiche Dachschiene, innen
[E] seitliche Dachschiene, auBen
Regenrinne Mitte

G] Verstarkung Schweller

[H] schweller auBen

(11 schweller innen

Zu verschweiBende Teile REPARATURSCHWEISSSTELLENW
[Al+[B]
[Al+[B]
[Al+[B]+[C]
[Al+[C]
[Al+[C] [ 1]
[Al+[C]
[Al+[G]+[H]
[Al+H]
[Al+H]
[Bl+D]
[Cl+[Gl+H]

(@)@ Q|@|[@]|@]]Pl[=] &

33N0029

@ IE 33N0030

Bemerkung

Durch das Befestigungsloch der Sicherheitsgurtverankerung fiir den Vordersitz muB3 ‘
gendgend Korrosionsschutzmittel auf die StumpfschweiBstellen gespriiht werden

(Positionen =).
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3-23

33N0032

®)-4

50 mm (1.97 in.)
+20 mm (.79 in.)

33N0503

Y9 TUgo—
\ %& —_—
StoB3naht

33N0502

33N0031

33N0033

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN

AUSBAU

Nach dem Entfemen der B-Séaulenverlangerung innen wird die
B-Saule auBen und die B-Saulenverstarkung auBen 50 mm
(1.970 in) £ 20 mm (0.790 in) unter dem Befestigungsloch des
B-Séaulenhalters (A) durchgeschnitten.

ANBRINGEN

Vor dem Anbringen an die Karosserie der B-Séulen-
verldngerung innen erfoigt das einwandfreie Stumpfschwei3en

der B-Saulenverstarkung aufen.
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PANHARDSTAB-HALTER

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU ([C])

TEILBEZEICHNUNG

Langstrager Hinterboden
Hinterbodenwanne
Panhardstab-Halter

Zu verschweiBende Teile

[Cl+[A]

No

@ | C+B] *
® | [Cl+[B]

[3] | [Cl+[A]

@ | [Cl+[A]

® | [Cl+[A]

®

@

[Cl+[A]

REPARATURSCHWEISSSTELLEN




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Léngstréger Hinterboden
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LANGSTRAGER HINTERBODEN

Ersatzkonfiguration

ZUSAMMENBAU/TEIL ([A])

TEILBEZEICHNUNG

©AR4536

Langstrager Hinterboden

Hinterboden

Panhardstabhalter

[D] Heckquertrager, innen
Heckquertrager, auBen

Hintersitzblende

[G] Quertrager Hinterboden

[H] StoBdampferquertréager
Quertrager Hintersitz

[J] Seitlicher Léngstrager Hinterboden
Seite Hinterboden

Radhaus

M] Verldngerung Hinterboden

] Verstarkung Hintersitzblende
[O] Veréngerung Heckquertrdger innen

No | Zu verschweiBende Teile
@ | [Al+[B]

[2] | [Al+B]

® | [Al+B]

[Al+[L1+[C]

5 | [Al+[F]

® | [Al+[]

@ | [Al+[E]

[Al+{L]+[F] *
(9] | (Fl+MI+[A]

[Fl+[N]+[A]

@ | [Fl+[A]

@ | - N/A.

® | A+

— N/A.

@® | [Al+[E

[Al+D]

[A]+[O]

[Al+[E]

[Al+[Fl+[1]

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN

AUSBAU

(1) Langstrager Hinterboden wie dargestellt schneiden: Der Schnitt darf
nicht ndher als 50 mm zum StoBdampferquertréger (links oder rechts)
oder zum seitlichen Panhardstabhalter erfolgen.

(2) Wenn sich der Schaden nicht innerhalb dieser AusmaBe hélt, muB die
ganze Langstrager-Einheit ersetzt werden.
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3-26

‘ REPARATURSCHWEISSSTELLEN

Zum Einbau von ([C]) siehe

Seite 3-24

Zum Einbau von ([G] [H])

siehe Seite 3-27

©AR4540
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LANGSTRAGER HINTERBODEN UND STOSSDAMPFER

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU ([G] [H])

TEILBEZEICHNUNG

Langstrager Hinterboden
Hinterboden
Hintersitzblende
Quertrager Hinterboden
[H] StoBdampferquertrager

No | Zu verschweiBende Teile
@ | H+[A] *
@ | G+A] *
® | [Gl+[F] *
@ | [G+[F+B]

® | G+[F

® | [G+A]

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

©AR4542




3-28

ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Quertrager Hinterboden

QUERTRAGER HINTERBODEN

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU (D)) TEILBEZEICHNUNG

Langstréger Hinterboden
Hinterboden

Vorderboden

D] Quertrager Hintersitz

[E] Langstrager Vorderboden
Seitlicher Langstréger Hinterboden
[G] Verstéirkung der Bodenwdlbung

Zu verschweiBende Teile

[D]+[B]

[DI+[C]

[Dl+(B]

[D]+[B]

[D]+[B]

[C1+[E]+[D]

[Cl+[Gl+[D]

[D]+[F]

[D]+[F]

C@@|Q@[][=][«|®|| &
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BODEN-MITTELTEIL

Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ((A]) TEILBEZEICHNUNG

Boden-Mittelteil

Quertrager Hintersitz

Seitlicher Langstrager, Hinterboden

(D] Quertrdger Hinterboden
Bodenwanne hinten

Langstréger Hinterboden

[G] — (Nicht zutreffend)

(H] Verstarkung obere Lenkerhalterung

L[] Vorderboden

[J] Verstrebung Seitentréger-seitlicher
Langstrager, Hinterboden

Zu verschweiBende Teile REPARATURSCHWEISSSTELLEN

[Al+[E]+[D]

[Al+(E]+[D] *

[Al+[E] *

[Al+[F]+[D]

[A]+[D]

[Al+[H]

[Al+[J]

[Al+[C] *

[Al+[C]

- N/A.

[Al+[C]

[A]+[C]

[Al+[B]

[Al+[B]

[Al+(B]

[A]+[H]

[A]+[F]

8] @3]|96)|@|®®|E|DE)|@@Q=|@®@®C) §

[Al+[F]
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)

30mm (m
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HEC

KQUERTRAGER, INNEN UND AUSSEN

Zu ersetzende Teile TEIL/ZUSAMMENBAU (D| [E)) TEILBEZEICHNUNG

Langstrager Hinterboden

[B] Hinterboden.

Seite Hinterboden

D] Heckquertrdger innen

[E] Heckquertrdger au3en

Verlangerung Heckquertréger innen
Hintere Seitenverstarkung &uBere Ecke

Zu verschweif3ende Teile

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

[D]+(E]

DI+[G]

[Dl+[A]

[D]+(E]

[Dl+(E]

[D]+(B]

[D]+[B]+[A]

[D]+[B]+[F]

[E]+[Cl+[A]

[E]l+[C]+[F]

[E]+[C]

®|3|6)|©|@|Q|@(v]|®|@|®|)| &

[El+[Cl+[G]

© AR4547

Schnitt

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN
Um den Einbau zu erleichtern, darf der hintere Quertrager auBen
— wie abgebildet — durchgeschnitten werden.
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REPARATURSCHWEISSSTELLEN .

20-(D

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN
EINBAU

Ein Teil des hinteren Flansches am Hinterboden wird
gerade soweit aufwérts gebogen (siehe Abbildung), daB der

hintere Quertrager innen [D] eingepaBt werden kann.
Bemerkung
Vorsicht, daB3 dabei der zu biegende Flansch nicht beschadigt
wird.
Bemerkung
Durch die Zugangséffnungen muB geniigend
- Korrosionsschutzmittel auf die StumpfschweiBstellen gespriiht ‘
werden.
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HINTERBODENWANNE

Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ([B)) TEILBEZEICHNUNG

[A] Langstrager Hinterboden
Hinterbodenwanne
[C] Panhardstabhalter
[D] Heckquertrager, innen
[E] Seite Hinterboden
[F] Hintersitzblende
Quertrager Hinterboden
[H] Radhaus innen
(1] Verldngerung Heckquertrdger innen

Zu verschweiBende Teile REPARATURSCHWEISSSTELLEN

[B]+[D]

[Bl+[A]

[Bl+(D]

[B]+[H]

[B]+[H]

[B]+[A]+[H] *

[B]+[F]+[Gl

[B]+[Cl+[F] *

[Bl+[C] *

[Bl+[A]

[Bl+[D]+[A]

[B]+[C] *

[Bl+[1]

[B]+[Cl+[E]

[B]+[HI

[B]+[F] *

®@®BIRPBHE P C®®EC|

BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN

EINBAU

Hintersitzblende [F] vom Quertrager Hinterboden G trennen und
Hinterboden dazwischen einschieben (siehe Ansicht C). Danach wie

folgt schweiBen.
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REPARATURSCHWEISSSTELLEN

©AR4551




Ersetzen von geschweif3ten Karosserieteilen — Untere hintere Seitenwand innen und Radhaus
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UNTERE HINTERE SEITENWAND INNEN UND RADHAUS

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU ([F] [C])

TEILBEZEICHNUNG

Seitenstrebe Dachschiene
Verstérkung C-Saule
Hintere Seitenwand, innen
(D] Hintersitzblende

[E] Dach

Hinteres Radhaus, innen
[G] Dachschiene Heckklappe
[H] Seite Hinterboden

1] Schweller, au3en

[J] Verstarkung Schweller
Seitlicher Langstréger, Hinterboden
Hinterboden

[M] seitiicher Tréager, hinten

No | Zu verschweiBende Teile No | Zu verschweiBende Teile
@ | [Cl+[A] [Fl+[C]
@ | Cl+@] @ | [El+Ml+[L]
(3 | [Cl+[G] [F]+M]+[D] *
@ | [Cl+[E] @ | [Fl+Ml+[D]
(5] | [Fl+[C] @ | [Fl+[D]
® | [Fl+[C] @ | [Fl+Kl+[D]
@ | [Fl+[C] [Cl+[Fl+[K]
[Fl+[Cl+(BI [Fl+[K]
@ | [Fl+[C] @ | [Fl+[K]
[Fl+J] @) | [Cl+[H]
[11] | [El+[Cl+]

2 | [Cl+H]

[13] | [Cl+[H]

[Cl+H]

45 | [Fl+[L]

[Fl+[L]

[Cl+[H]+[F]

[El+[C]

[Fl+H]

@ | [F+[C]

@) | Cl+H]
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REPARATURSCHWEISSSTELLEN

o
L)
P

Linke Seite dargestellt
Rechte Seite ist seitenverkehrt,
falls nichts anderes angegeben

(siehe Ansicht ‘B’) C&/f’
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REPARATURSCHWEISSSTELLEN

nur rechte Seite

~4

©AR4557



3-38 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Hintere Seitenwand, auBen

HINTERE SEITENWAND, AUSSEN

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU [H] [D] TEIL

TEILBEZEICHNUNG

Hintere Seitenwand, auBen
Verldngerung hintere Seitenwand, auBBen
Hintere Seitenwand, innen
D] Verangerung hintere Seitenwand, unten
[E] Seite Hinterboden
Hinteres Radgehause innen
Regenrinne hinten
[H] Trager Kraftstoff-Einfalistutzen
Dachschiene Heckklappe
Schweller auBen
(K] Langstrager Hinterboden
Seitlicher Langstrager, Hinterboden
[M] Schweller innen
[N] Hintere Seitenwand, duBere Ecke
[R] Dach

No | Zu verschweiBende Teile No | Zu verschweiBende Teile
@ | [Al+[C] @ | [Al+[J1+L]
2 | [Al+[C] @ | [Al+[D]+[N]
® | A+ @) | [Al+[C]

@ | [Al+L] ® | [Al+[Cl+[D]
® | [Al+lC] [Dl+[Cl+[E]
® | [Al+C] @ | [El+[C]

@ | [Al+[C] * @ | [Al+[C]
[Al+[N] @ | [RI+[G

© | [Al+[C] @ | BI+[A]
[Al+[C] @ | [Al+[11+[C]
) | (Al+N] @ | A+

2 | [Al+B @ | Dl+[C]

@3 | [Al+N] @& | [N+[A]
[Al+[N] @ | [Al+[Bl+[N]
@ | [HI+A] @® | [D+NJ+[C]
[H]+[C]

7 | [DJ+[A]

[D]+[N]

[D)+[C]

@ | DI+E

@) | [AJ+[C]
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BEMERKUNG ZU DEN REPARATURARBEITEN

Bemerkung
Je nach dem Ausmaf der Beschadigung kénnen Teile ersetzt werden.

[ : Hier ist schneiden zulassig

AUSBAU

Hintere Seitenwand, auBen unter der Regenrinne ([G]) durchschneiden: mindestens 50 mm (1,970 in) an der C-Séule

und 150 mm (6 in) an der D-Saule. Darauf achten, daf3 die Verstarkung der betreffenden S&ulen nicht beschédigt

wird.
Vorsicht: Falls aus Versehen ein Schnitt in eine Verstdrkung oder ein Karosserieteil, das nicht
ausgewechseit werden muB, gemacht wurde, zuerst den Fehier durch SchweiBBen beheben, erst dann die
weitere Reparaturarbeit fortsetzen.

EINBAU

1. Durch das Kabeldurchgangsloch in der Verlangerung hintere Seitenwand muf3 geniigend Korrosionsschutzmittel
auf die StumpfschweiBstellen gespriht werden.

2. Wo die Flansche des Radhauses und des Tragers fur den Kraftstoff-Einfiilistutzen mit der hinteren Seitenwand
zusammentreffen, mul3 Karosseriedichtungsmaterial verwendet werden.

3. Zur Abdichtung und zur Korrosionsvermeidung, zwischen Einfiillstutzen und hinterer Seitenwand innen,
elektrisch leitendes Dichtungsmaterial verwenden.

50 mm (1.97 in)

33N0S04

©AR4559
Il Dichtmittel
ART Bemerkung
Di Entweder 3M Silikongummi Nach dem Einfassen des Radbogens der hinteren
'.;htl' oder Seitenwand, auBen, wird die Flanschiberlappung im
mitte 3M auf Cloroprene basierende, trocknende | Abstand von ca. 50 mm (1,970 in) MIG-punktgeschweift.
Dichtung




3-40 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Hintere Seitenwand, auBen

REPARATURSCHWEISSSTELLEN
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REPARATURSCHWEISSSTELLEN

© AR4564

© ARA4566



3-42 Ersetzen von geschweiBten Karosserieteilen — Hintere Seitenwand, auBen, Verlingerung und Ecke

HINTERE SEITENWAND, AUSSEN, VERLANGERUNG UND ECKE

Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ([A] [B])

TEILBEZEICHNUNG

Verldngerung hintere Seitenwand, auBen
Hintere Seitenwand, du3ere Ecke
Hintere Seitenwand, innen

[D] Hintere Seitenwand, auBen

[E] Dach

Seite Hinterboden

Heckquertrager innen

[H] Dachschiene Heckklappe

Zu verschweiBende Teile

[B]+[C]

[Al+[B]

[El+[A]l+[C]

[H]+[A]l+[C]

[E]+[A]+[C]

[Al+[C]

[Al+[B]+[C]

[B]+[C]

[B]+[C]

[Bl+([F]

[Bl+[F1+[G]

(B]+[F]

[Bl+[F]+[G]

[BJ+[G]

©|®|@E|Q3)«|@N@@®E®C) &

[B]+[G]
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REPARATURSCHWEISSSTELLEN

© AR4567



3-44 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Dach
DACH
Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ([A] D] [N]) TEILBEZEICHNUNG
Dach
Dachbogen A
Dachbogen B
(D] Dachbogen C

Vordere Dachschiene
Dachschiene Heckklappe
Langsbogen

Regenrinne vom

Regenrinne Mitte
Regenrinne hinten

Hintere Seitenwand, auBen
Verlangerung hintere Seitenwand, auBBen
[M] Hintere Seitenwand, innen
[N] Verstarkung Heckklappenschamier
[Ol A-szule
[P] schraube und Federring (M6 x 12)

Zu verschweiBende Teile

[A]+[B]

[Al+[C]

[A]+[D]

[Al+[G]

[Al+[G]

[A]l+[N]

[Al+[N]+[F]

[Al+[L]+M]

[A]l+M]

[Al+[F]

[Al+[F]

[Al+[L]+M]

[Al+[K]

[Al+[J]

[Al+[T]

[A]+[H]

[Al+[K]

[A]+[O]

[A]+[O]

[A]+[E]+[O]

[A]+[E]

BI®B R E ISR PBEENE@O@®®®E §

[Al+[El+[G]

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

Teile G] + |E| mittels
[P] verschrauben
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| , L TR
+-08 ® 0@ mg @s @ @, B7 E

’ l ©AR4570

6 places x 1100mm 1 place x 900mm

(303in.)
\i L - _/ (433in.) / 7 (354in)

. N
Iy |
- 4
y4
Z6' places x 75mm
(30in.) ©ARaSTY
2 places x 75mm
© (30in.) .

10 mm (0.39 in) oder gréBer
Typische Dichtmittel anwendung
(8-10 mm Durchmesser auftragen)

©AR4572
®
Il Dichimittel
~|amT
Dicht- |Entweder 3M Silikongummi * place — Stelle

3M auf Cloroprene basierende, trocknende Dichtung
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DACH (MIT SCHIEBEDACH)

Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ([A] D] [G]) TEILBEZEICHNUNG

Dach
Verlangerung vordere Dachschiene
Dachbogen B
[D] Dachbogen C
Vordere Dachschiene
Dachschiene Heckklappe
Verstarkung Heckklappenschamier
Regenrinne vomn
Regenrinne Mitte
Regenrinne hinten
[K] Hintere Seitenwand, auBen
Verldngerung hintere Seitenwand auBen
M] Hintere Seitenwand, innen
[N] A-saule

Zu verschweiBende Teile

[A)+(B]

[Al+[C]

[Al+D]

[Al+[E]

[Bl+[E]

[Al+G]

[Al+[G]+[F]

[Al+[L]+M]

[Al+M]

[A]4[F]

[Al4[F]

[Al+[L]+M]

[Al+[K]

[Al+d]

[Al+[T]

[Al+[H]

[Al+[K]

[Al4+N]

[Al+N]

[Al+[E]+[N]

Q8@ ®Q|e@|®E|®C|B)|@@N@@®@®|C) §

[Al+[E]
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ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Dach (mit Schiebedach)

2-(D

@ ®
'-
J Bl | |
.wl __2
—(9-2
(®-1
-1
\@

2 places x 76mm
(30in.)
(354 in.)

/1 place x 900mm
]

I
I
-4 places x 130mm : |
(5.1in.) I ]
I 1
: T
1]
| ]
o o _J N — -‘ 3 /
/ \
y T
7 T ]
L4 places x 75mm
‘ (30in.) ©AR4576
2 places x 75mm
(30in.)

10 mm (0.39 in) oder groB3er
Typische Dichtmittel anwendung
(8-10 mm Durchmesser auftragen)

©AR4572
Il Dichimitte!
. ART
Dicht-  |Entweder 3M Silikongummi
‘ mittel oder * place — Stelle
3M auf Cloroprene basierende, trocknende Dichtung




3-48 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Vordere Dachschiene

VORDERE DACHSCHIENE

Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ((A)) TEILBEZEICHNUNG

@ Vordere Dachschiene
A-Saule

Zu verschweiBende Telle REPARATURSCHWEISSSTELLEN

[Al+[B]

[Al+[B]

(Al+(BI

@|®(=] &




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Dachschiene Heckklappe

3-49

DACHSCHIENE HECKKLAPPE

Zu ersetzende Teile

ZUSAMMENBAU ([A])

TEILBEZEICHNUNG

[A] Dachschiene Heckklappe
Verldngerung hintere Seitenwand, auBen
[C] Hintere Seitenwand, innen oben
(D] Hintere Seitenwand, auf3en

Zu verschweiBende Teile

[Al+[Cl+[D]

(Al+(C]

[Al+[C]

[Al+[C]

[Al+[C]

[Al+[B1+[C]

Q|@@[*@|®)|

[Al+[C]

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

©AR4STY



3-50 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Vordertiir auBen

VORDERTUR AUSSEN

Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ([C]) TEILBEZEICHNUNG

[A] vordertar aufBen
Vordertur innen

Zu verschweiBende Telle REPARATURSCHWEISSSTELLEN
[Al+[B]
[Al+[B]
[Al+[B]

@®I0

50 mm
{1.97 in.)

33N0504

1 x 7mm | © AR4s114

@20

Bemerkung

(1) Die Schweif3punkte @ zeigen die SchweiBnéahte des Herstellers (nur
von Bedeutung beim Reparieren von ®).

(2) Nach dem Einfassen der Vordertiir auBen wird die Flanschiberiappung

© AR45113 im Abstand von ca. 50 mm (1.970 in) MIG-punkigeschweiB3t

(Schweif3punkte @).




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Vordertiir auBen

3-51

An 6 Stellen Dichtmittelpunkt mit
Durchmesser 15 mm

©AR4580
- Dichtmittel
) ART
Dicht- | Entweder 3M Silikongummi
mittel oder
3M auf Cloroprene basierende, trocknende Dichtung

©AR4A5 116




3-52 ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Hintertiir auBen

HINTERTUR AUSSEN

Zu ersetzende Telle ZUSAMMENBAU ([A]) - TEILBEZEICHNUNG

@ Hintertiir auBen
Hintertlr innen

© AR45117
No | Zu verschweiBende Teile REPARATURSCHWEISSSTELLEN
@ | AlL[B]
@ | [Al4[B]
® | [A[B]

50 mm
(1.97 in.)

- 33N0504

®13 ©AR45119

Bemerkung

(1) Die SchweiBpunkte @ zeigen die SchweiBnahte des Herstellers (nur von
Bedeutung beim Reparieren von @).

(2) Nach dem Einfassen der Vordertiir auBen wird die Flanschiiberlappung
im Abstand von ca. 50 mm (1.970 in) MIG-punktgeschweiB3t
(SchweiBpunkte @).




ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Hintertiir auBBen

3-53

©AR45120 An 5 Stellen Dichtmittelpunkt mit
Durchmesser 15 mm

Il Dichimitel
ART
Dicht- | Entweder 3M Silikongummi
mittel oder
3M auf Cloroprene basierende, trocknende Dichtung

©AR45118

el




3-54  ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Heckklappe auBen
HECKKLAPPE AUSSEN
Zu ersetzende Teile ZUSAMMENBAU ([A]) TEILBEZEICHNUNG

[A] Heckklappe auBen
Heckklappe innen

Zu verschweiBende Telle

REPARATURSCHWEISSSTELLEN

[Al+[B]

[Al+[BI

[Al+[B]

[Al+[B]

[Al+[B]

[Al+(B]

[Al+B]

@[N]~ |@®|| &

[Al+(B]

50 mm
(1.97 in)

Bemerkung

Nach dem Einfassen der Heckklappe auBBen wird die Flanschilberlappung im
Abstand von ca. 50 mm (1.970 in) MIG-punktgeschwei3t (SchweiBpunkte @).

©AR45122
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ERSETZEN VON GESCHWEISSTEN KAROSSERIETEILEN — Heckklappe auBen

©AR45123

©AR45124

©AR45125

©AR45126

©AR45128

©AR45127

[A]
Il oichmitte

* place — Stelle

ART

oder
3M auf Cloroprene basierende, trocknende Dichtung

Entweder 3M Silikongummi

IC

Dicht-
mittel
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KORROSIONSSCHUTZ

Karosserieabdichtung
Boden

Karosserieoberseite

Karosserieseite

Motorhaube, Tiiren und Heckklappe
Hohiraumbehandlung

Steinschlagschutz

Unterboden-Steinschlagshutz

Dichtstellen

Unterbodenschutz

4-2
4-2
4-2
4-2

4-8

4-10
4-11
4-12
4-13




4-2 KORROSIONSSCHUTZ — Karosserieabdichtung

KAROSSERIEABDICHTUNG

BODEN
-
- (o)
—_n Al == :~: . I | ety | SR ALY A Lo St i I i U R TR
o RS | A

0

©AR45130

22
KAROSSERIESEITE 18

5

© AR45132

4




KORROSIONSSCHUTZ — Karosserieabdichtung

MOTORHAUBE, TUREN UND HECKKLAPPE




KORROSIONSSCHUTZ — Karosserieabdichtung

4-4




KORROSIONSSCHUTZ — Karosserieabdichtung

4-5

3\, | maBiges Material abwischen
i X

Nach der Anwendung Uber-

\

30N0O17

Nach der Arﬁendung aber-
maBiges Material abwischen

Nach der Anwendung dber-
méfliges Material abwischen

30NO0O18

30N0019

Naeh der An;endmg aber-
magiges Material abwischen

Nach der An;vsndung Ober-
maBiges Material abwischen

30N0107

30N0038

Nach der Anwendung GOber-
maBiges Material abwischen

© AR45136

© ARAS137




serieabdichtung

KORROSIONSSCHUTZ — Karos

“Nach der Anwendung ber-
miBiges Material abwischen|

0]




KORROSIONSSCHUTZ — Karosserieabdichtung

4-7

|0

JONOO39




4-8 ’ KORROSIONSSCHUTZ — Hohlraumbehandlung

HOHLRAUMBEHANDLUNG

Zum gréBeren Widerstand gegen Korrosion wurde im unteren Teil des Fahrzeugs — z.B. bei den Rahmenteilen, den
Langstragern und anderen hohlen Profilen — Wachs eingespritzt. Wenn solche Teile ersetzt werden, muf3 die
" Hohlraumbehandiung fur die neuen Teile vorgenommen werden.

Empfohlenes Wachs:

® Tectyl 506T, 506 oder S e Mercasol NON-DRIP
- Waxoyl o Terotex

¢ Dinitrol 4945

BEMERKUNGEN ZUR HOHLRAUMBEHANDLUNG

« Vorsicht, daB das Wachs nicht auf andere Teile fliet. Wenn Wachs in den unteren Teil der B-Séaule und in den
Schweller gespritzt wird, missen zuvor Sicherheitsgurt-Einzugsmechanismus und Tirschalter entfernt werden.

» Bei Wachs-Aufroller mit einem Gummistopfen muf3 nach dem Einspritzen der Gummistopfen wieder angebracht
werden.

& ©AR45144 : IEI |

Bemerkung

(1) = Disen-Einsetz6ffnungen

(2) Fur die in dieser Abbildung gezeigten Nummern siehe die Detailabbildungen mit den betreffenden Nummem auf
den folgenden Seiten.
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KORROSIONSSCHUTZ — Hohlraumbehandlung
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4-10 KORROSIONSSCHUTZ — Steinschlagschutz

STEINSCHLAGSCHUTZ

Zur Vermeidung von Korrosion und zum Schutz gegen Abscheuerung wurden die Schweller auBen, der Unterteil des
vorderen Kotfligels und der Unterteil der hinteren Seitenwand auBen mit Steinschlagschutzmaterial versehen. Beim
Auswechseln dieser Teile muB Steinschlagschutzmaterial zwischen die Grundierung und die Decklackierung
aufgetragen werden. Siehe Abbildung diese Seite.

No Material Empfohlenes Material Auftragstarke
(1) Steinschalgschutz- Glasurit FX89-7330 (auf Polyester basierend) 180y oder groBer
material oder FT90-7103 (wasserbasierend)
oder gleichwertiges Produkt

17.5mm
(.68 in.)

30NO100




KORROSIONSSCHUTZ — Unterboden-Steinschlagschutz 4-11

. UNTERBODEN-STEINSCHLAGSCHUTZ
Um die Widerstandsfahigkeit gegen Rost, Korrosion, Scheuern und Vibrieren zu erhéhen, werden gewisse Teile der
unteren Karosserie behandelt. Nach erfolgten Karosseriereparaturen muf3 diese Behandlung wiederhergestellt

werden.

©AR45146

Il Auf Polyvinyichlorid basierender Bemerkung
Steinschlagschutz [Schichtstarke (0 An diesen Stellen werden Teile montiert, daher die

mindestens 0.8 mm (0.03 in)] betreffende Stelle vor dem Behandeln abdecken.

31NO112

30N0064




4-12 KORROSIONSSCHUTZ — Dichtstellen

(5] mm (in.) 6]

! I 50(1.97) | ||

125(4.92) 50(1.97)

31INO113 30N0063

zl 7 N mm (in.} Ll

Q0
i

ION0062 ©AR45147

DICHTSTELLEN

Um das Eindringen von Wasser und damit verbundene Rostprobleme zu vermeiden, muf3 an den in den Abbildungen
angegebenen Stellen Dichtungsband aufgekiebt werden.

U




KORROSIONSSCHUTZ — Unterbodenschutz 4-13

UNTERBODENSCHUTZ
Um den Korrosionswiderstand zu erhéhen, muB nach erfolgter Steinschlagschutzbehandlung Unterbodenschutz-
material aufgetragen werden. Nach erfolgten Karosseriereparaturen wird dieser Korrosionsschutz am Unterboden, wo
erforderlich, wie abgebildet vorgenommen.
Empfohlene Mittel: * Tectyl 506T, 506 oder S ¢ Mercasol Non-Drip

* Waxoyl

* Dinitrol 4945

* Terotex WAX

OONOO0238

1 00 | oder gréBer

Bemerkung

(1) Vorsicht, daf das Korrosionsschutzmittel nicht mit Bremsscheiben oder Reifen, Auspuffrohren und
Auspufftdpfen in Berlihrung kommt.

(2) Teile des Unterbodens, die wegen ihrer Position oder wegen der Position anderer Teile schwer zugénglich sind,
soliten wenn irgendwie méglich mit dem Korrosionsschutzmittel versehen werden.




NOTIZEN




5 KUNSTSTOFFTEILE




KUNSTSTOFFTEILE — Verwendung von Kunststoffteilen

5-2
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KUNSTSTOFFTEILE — Verwendung von Kunststoffteilen 5-3
No. Ersatzteil Kunststoffname Abkiirzung

1 | Seitenverkleidung Luftfihrung

2 | LufteinlaBgitter

3 | A-Saulenverkleidung b

4 | B-Saulenverkleidung unten

5 | B-Séaulenverkleidung oben

6 | Verkleidung D-Séule hinten

7 | Laderaumseitenverkleidung Polypropylen PP

8 | Heckklappenverkleidung

9 | Verkleidung C-Saule hinten
10 | Hintere Einstiegverkleidung
11 | Vordere Einstiegverkleidung
12 | Laderaumverkleidung oben Mitte
13 | Ladekantenblende oben
14 | Hinterer Schmutzfénger
15 | Vorderer Schmutzfanger
16 | Spritzschutz Hinterrad Polypropylen (modifiziert)
17 | Kahlergrill
18 | AuBenspiegel ABS Harz ABS
19 | Innenrickspiegel
20 | Ladekantenblende unten
21 | Heckklappenblende ASA Harz ASA
22 | Instrumententafel
23 | Haltegriff Polyvinylchlorid PVC
24 | Seitliche Schutzleiste
25 | Hintere Stof3fangerverkleidung Thermoplastisches Elastomer TPO
26 | Vordere StoBféngerverkleidung (Olefin)
27 | AuBengriff Hintertiir
28 | AuBengriff Vordertlr Polyamid PA
29 | Festzurrhaken Laderaum
30 | Innenkoffliigel Polyethylen PE
31 | Schutzleiste Polyphenylenoxid PPO
32 | Bodenkonsole Polyvinylchlorid/Polyurethan PVC/PUR
33 | Abdeckung fiir Reserverad Polyphenylenoxid/Polystyrol PPO/PS







6 KAROSSERIELACKIERUNG

Karosserielackcode 6-2
Interpretation des Karosserielackcodes 6-2
Perimutiack 6-2
Mittelschichtlack 6-2

Schwarzlackierte Telle 6-3




6-2 KAROSSERIELACKIERUNG — Karosserielackcode/lnterpretation des Karosserielackcodes

* MITSUBISHI MOTORS
AUSTRALIA

(6108 -3 WA =

Motorhaube

NS
N

¢ UKECBRO02

30N0046

30N0081

KAROSSERIELACKCODE

Der Karosserielackcode ist in dem an die Motorhaube angenieteten

Modelltypenschild eingestanzt (siehe Gruppe 0-Allgemein,
Seite 3).

INTERPRETATION DES KAROSSERIELACKCODES
Die im Karosserielackcode enthaltende information wird bei jeder
Farbreparatur verwendet. Dieser Code mu3 dem Farblieferanten
mitgeteilt werden.

UNI-LACK
Uni-lackwird in einer kombinierten Mindeststérke von 80um
aufgetragen.

PERLMUTLACK

Bei Metallic-Lack wird eine Klarlackschicht Giber eine gefarbte
Grundfarbschicht aufgetragen. Die Mindest-Gesamstérke fiir
Metallic-Lack betragt mehr als 85 um.

Bei Perimutlack ist das Mica-Pulver selber durchsichtig. Wenn ein
zweischichtiger Perllack aufgetragen wird, kann es sein, daf3 die
farblose, klare Schicht den Lack des Voranstrichs nicht verdeckt,
deshalb wird der Grundlackschicht Aluminiumpulver (metallisch)
beigegeben, um den Voranstrich zu verdecken.

MITTELSCHICHTLACK
Weil die &uBBere Schicht halb-durchsichtig ist, und die Farbe der
Mittelschicht von einem allgemeinen grau zu einer gebundenen

Schicht wechselt, verleiht das von der duBeren Schicht reflektierte

Licht (A) und das die &uBBere Schicht durchdringende Licht (B) dem
Lack bessere Farbqualitat und Farbtiefe.




KAROSSERIELACKIERUNG — Schwarzlackierte Teile 6-3

. SCHWARZLACKIERTE TEILE
FRONTBLECH

32N0036

VORDERES KNOTENBLECH

© ARA507

A —

30N0088

Chassis schwarz AW334399







7 VERKABELUNGS- UND
LEITUNGSDIAGRAMM

Verkabelungs- und Leitungsdiagramm




7-2 VERKABELUNGS- UND LEITUNGSDIAGRAMM — Verkabelungs- und Leitungsdiagramm

VERKABELUNGS- UND LEITUNGSDIAGRAMM

An gewissen Stellen der Karosserie fihren Kabel und Leitungen durch geschlossene Teile. Bevor ein Teil an diesen
Stellen zerschnitten wird, missen diese Kabel und Leitungen zuerst entfernt werden.

Verkabelung Verkabelung
Verkabelung Instrumententafel Dach Hinterer Kabelbaum

Klimaanlage

Vorderer Kabelbaum

Batteriekabel

Verkabelung Verkabelung Verkabelung Verkabelung
Verkabelung Sleuenng Vordertdr* (links) Karosserie  Kraftstoffanzeige  Hintertlir* (links)

Bemerkung
(1) Diese Abbildung zeigt nur die Hauptkabel
(2) Ein * bedeutet, auch auf der rechten Seite vorhanden

1. Wasserablaufschlauch (Modelle mit Schiebedach)




NOTIZEN







8 EINSTELLUNGEN

Geschraubte Telle anbringen und ausrichten

Motorhaube

Heckklappe
Kraftstoff-Einfiillstutzen

Tiar

Selbstklebende Teile anbringen und entfernen
‘Seitliche Schutzleiste

Andere Teile ausrichten

Vorderradelnstellung

Hinterradeinstellung

Scheinwerfereinstellung




8-2 EINSTELLUNGEN — Geschraubte Teile anbringen und ausrichten

Motorhaubenpuffer

7

()

Ausrichten der Heckklappenschamiere

GESCHRAUBTE TEILE ANBRINGEN UND
AUSRICHTEN

- MOTORHAUBE

Motorhaube ausrichten

(1) Die Motorhaube mit Hilfe der langlichen Scharnierlécher in der
Langs- und Querachse verstellen.

(2) Die Motorhaubenpuffer durch Links- oder Rechtsdrehung in
der Hohe verstellen.

(3) Die Schrauben der Motorhaubenverriegelung lésen.

(4) Die Teile der Motorhaubenverriegelung durch Einstellen der
horizontalen und vertikalen Position des Verriegelungs-
mechanismus und der Hohe der Motorhaube aufeinander
abstimmen.

Anzugsmoment an der Motorhaube:
12 Nm (9 ft.Ibs)

Anzugsmoment der Motorhaubenverriegelungsschrauben:
5 Nm (4 ft.lbs)
HECKKLAPPE
Heckklappe ausrichten

(1) Die Schrauben der Heckklappe ldsen und die Heckklappe so
ausrichten, daf3 der Abstand rundherum gleich ist.

(2) Die Schrauben der Heckklappenverriegelung I6sen. Danach
die Teile der Verriegelung durch horizontales und vertikales
Einstellen des SchlieBhakens ausrichten.




EINSTELLUNGEN — Geschraubte Teile anbringen und ausrichten 8-3

18L0297

18L0299

KRAFTSTOFF-EINFULLSTUTZEN

Ausrichten der Klappe zum Einfiillstutzen

Die Schraube der Klappe lésen und die Klappe so ausrichten, da3
rundherum gleichviel Abstand besteht.

TUR

Ausrichten der Tur

(M

(2)

(3)

Mit dem Spezialwerkzeug die Scharnierschrauben
karosserieseitig I6sen. Danach die Tiir so ausrichten, daf3 der
Abstand rundherum gleich ist.

Fall die TUr einwérts oder auswarts mit der Karosserie nicht
biindig ist, mit dem Spezialwerkzeug die Schrauben des
Scharniers turseitig I16sen und die Tar ausrichten.

Spanndrehkraft der Scharnierschrauben: 45 Nm (33 ft.lbs)

Vorsicht v
Zur Vermeidung von Lackschéden, muB scharnierseitig
Schutzband aufgekiebt werden.

Wenn sich die Tir nicht leicht 6ffnen und schlief3en laBt, muB
die Position des Verriegelungsmechanismus mittels der
Befestigungsscheibe des SchlieBhakens verstellt werden.
Dazu den SchieBhaken vorwérts, riickwarts oder seitwérts
bewegen.



8-4 EINSTELLUNGEN — Selbstklebende Teile anbringen und entfernen

SELBSTKLEBENDE TEILE ANBRINGEN UND ENTFERNEN

SEITLICHE SCHUTZLEISTE

18A0777

18A0779

Querschnitt A-A

Positionierstift
M

N | NN | CO/ 4
ae)

®. positionierstift

18N0012

ENTFERNEN

(1) Die seitliche Schutzleiste mit Deckband abdecken.

(2) Eine Kunststoffschnur [ca. 0,8 mm (0,030 in)] zwischen die
Karosserie und die seitliche Schutzleiste einfihren und
wechselweise an beiden Enden ziehen, um den Klebstoff zu
zerschneiden, dann die seitliche Schutzleiste entfemen.

&)

Den Teil der seitlichen Schutzleiste mif den Positionierstiften
gegen sich ziehen und die Positionierstifte entfernen.

Vorsicht

Wenn die seitliche Schutzleiste wieder verwendet wird,
muB die Kunststoffschnur sorgfiltig gehandhabt
werden, so daB die Kante der Schutzleiste nicht
beschadigt wird.

Wenn der Klebstoff sich nur schwer entfernen 148t
kann dieser auf 40°C (104°F) erwarmt werden.




EINSTELLUNGEN — Selbstklebende Teile anbringen und entfernen 8-5

18A0782

Kunststoffspachtel

Doppelseitiges
Klebband

Klebstoff

18A0783

18A0784

18A0786

18A0787

(4)

(5)

(6)
@)

(8)

Das noch auf der Karosserieoberflache verbleibende
doppelseitige Klebband mit einer Infrarotlampe auf 40-60°C
(104—140°F) wahrend 5 bis 10 Minuten erwarmen.

Vorsicht
Nicht soweit erwdrmen, daB die Oberflache weif3 und
trocken wird.

Das doppelseitige Klebband mit einer Kunststoffspachtel
entfernen.

Abdeckband entfernen. :

Klebstoff nur teilweise mit einem Schneidmesser entfernen.

Verbleibende Klebstoffriickstinde auf der Karosserie mit einem
sauberen in Entfettungsmittel (3M ATD Teil No. 8906 oder
gleichwertig) eingetauchten Tuch abwischen.

Bemerkung
Nach dem Abwischen dem Entfettungsmittel etwas Zeit lassen,
um sich zu verfllichtigen.

Anbringen des doppelseitigen Klebbandes (bei
Wiederverwendung)

(1)

@)

Klebband mit einer Infrarotlampe auf 40-60°C (104—140°F)
wéhrend 5 bis 10 Minuten erwé&rmen

Vorsicht
Nicht soweit erwdrmen, daB die Oberflache weiB und
trocken wird.

Mit einer Kunststoffspachtel oder einem Schaber das
doppelseitige Klebband entfernen.




8-6 EINSTELLUNGEN — Selbstklebende Teile anbringen und entfernen

18A0788

I 77

Bl : : poppeiseitiges Kiebband
18NO0009

Klebband
Abdeckpapier

18A0790

377

Bl : : iebstoff

18NO0009

18A0791

(3)

(4)

(5)

Schutzleiste mit einem sauberen in Entfettungsmittel (3M ATD
Teil No. 8906 oder gleichwertig) eingetauchten Tuch
abwischen.

Alten Klebstoff nur teilweise entfernen.

Vorsicht
Nicht allen alten Kiebstoff entfernen.

Das vorgeschriebene doppelseitige Klebband an die seitliche
Schutzleiste aufkieben.

Vorgeschriebenes Klebband: 3M ATD Teil No. 6382 oder
gleichwertig

ANBRINGEN

(1)

@

(4)

Abdeckpapier des doppelseitigen Bandes entfemen.

Bemerkung
An einem Ende etwas Klebband auf das Abdeckpapier kleben
erleichtert das Entfemen.

Den vorgeschriebenen Klebstoff auf die seitliche Schutzleiste
auftragen.

Vorgeschriebener Klebstoff: 3M ATD Tell No. 8609 SUPER
FAST URETHAN oder gleichwertig

Bemerkung

Wenn die seitliche Schutzleiste wieder verwendet wird, muf3
ein Teil des alten Klebstoffs entfemt, und der neue Klebstoff
dariiber aufgetragen werden.

Vorsicht
Klebstoff darf nicht auf die Oberflache des Bandes
geraten.

Die seitliche Schutzleiste so anbringen, da3 die Positionierstifte
in die Karosserielécher passen.

Bemerkung

Bei kalter Witterung (Winter) ist das doppelseitige Klebband
eventuell schwer anzubringen. Daher wird die Klebfldche an
der Karosserie und der Schutzleiste vor dem Anbringen des
Klebbandes vorgewérmt.

Karosserie 40-60°C (104—140°F)

Seitliche Schutzleiste 20-30°C (68-86°F)

Die seitliche Schutzleiste gut andricken.
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12007

ANDERE TEILE AUSRICHTEN
VORDERRADEINSTELLUNG

VORSPUR
(1) Vorspur messen.
Sollwert:
Mitte Reifenprofil 0 + 3 mm (0 + 0.120 in)
Felgenrand 0 + 1,5 mm (0 £ 0.060 in)
Vorspurwinkel (pro Rad) 0+ 9’

(2) Wenn die Vorspur nicht innerhalb der Soliwerte liegt, wird sie
eingestellt, indem die clips geldst werden und die
SpannschloBmutter der linken und rechten Spurstange gleich
weit in die entgegengesetzte Richtung gedreht werden.

(3) Nach dem Einstellen priifen, daB der Spur-Differenzwinkel
innerhalb der angegebenen Grenzen ist.

SPURDIFFERENZ-WINKEL
Um das Lenkgesténge zu Uberprifen, vor allem nachdem das
Fahrzeug in eine Kollision verwickelt wurde oder wenn eine
Kollision vermutet wird, ist es ratsam, zusétzlich zur
Achsvermessung auch den Spurdifferenzwinkel zu priifen.
Sollwert:
22° (inneres Rad wenn das duBere Rad 20° aufweist)

RADSTURZ, NACHLAUF UND NEIGUNG DER
ACHSSCHENKELBOLZEN
Sollwert:
Radsturz 0° £+ 30°
Nachlauf 2° 45’ + 30
Neigung der Achsschenkelbolzen 13°15’
Bemerkung
* Radsturz und Nachlauf sind im Werk eingestelit worden und
kénnen nicht eingestellt werden ’
¢ Wenn Radsturz und Nachlauf nicht innerhalb der Soliwerte
liegen, miissen verbogene oder beschadigte Teile ersetzt
werden.

SIDE-SLIP TEST
Sollwert: 0 + 3 mm (0 + 0.120 in)

HINTERRADEINSTELLUNG
Radsturz — 0° + 15’ Maximalunterschied von einer Seite
zur anderen 15’

VORSPUR
Sollwert: -3 bis 3 mm (-0,120 bis 0,120 in) (total) Mitte
Reifenprofil gemessen.
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SCHEINWERFEREINSTELLUNG

<Anwendung eines Scheinwerfer-Einsteligerates>

(1) Die Scheinwerfereinstellung erfolgt mit einem dafir

< vorgesehenen Scheinwerfer-Einstellgerat und unter Beachtung
- der vom Hersteller dieses Gerates herausgegebenen
Gebrauchsanweisung.
Bemerkung
Wenn im Verkehrsbereich des Fahrzeuges die
16Y575 Scheinwerfereinstellung betreffende Vorschriften gelten, muf3
sich die Scheinwerfereinsteliung danach richten.
(2) Zur Scheinwerfereinstellung die Einstellschraube drehen.

—_— <Anwendung einer Projektionswand>
(1) Mittelpunkt der Lampe wie in der Abbildung gezeigt messen.

(2) Reifendruck auf die vorgeschriebenen Werte bringen; ohne
Last und nur mit dem Fahrer im Fahrzeug.

a A B c

Q) M EC 157 625 65 |

‘E GB 157 700 60 |
16N0621

Femlicht Abblendlicht

—] 65 mm (255 in.) B }
— Il 1 NIRRT IH
e | ] i T
157mm
62.5mm .
(2.46in.) (6.18in.)
_C 18NO710
Projektionswand (3) Die Distanz zwischen der Projektionswand und dem Mittelpunkt
v

der Lampen auf 5 m bringen (siehe Abbildung).

(4) Bei einer Motordrehzahl von 2000 min” die Scheinwerfer
einstellen.

18R04133




EINSTELLUNGEN — Andere Teile ausrichten

I:::‘nk;t)enmittel- Horizontale Linie
O
_ ,/////////////////// 1 5
i 7
Abstand in vertikaler Hochintensitatszone
Richtung
16W613
Lampenmittelpunkt
z/// // // 7 -
%4
Mittelpunkt der Abstand in
Hochintensitsts- vertikaler Richtung
zone Hochintensitéts-
zone
16W8903
Einstellung horizontal 1 _
(Abblendlicht) =

(Fernlicht)

Einstellung horizontal,

16N0622

—\ Einstellung vertikal }

Z (Femlicht)

J Eanstellung vertikal ﬁ
(Abblendllcht)

16NQO0OS

(5) Sich vergewissern, daf3 der auf die Projektionswand

auftretende Lichtkegel dem Sollwert entspricht

Sollwert: <Zur Einstellung des Abblendlichts>
(Vertikale Richtung)
60 mm (2.36 in) unter horizontal (H)
(Horizontale Richtung)
Position wo das Profil mit 15° Neigung und die
vertikale Linie (V) sich schneiden.

Sollwert: <Zur Einstellung des Fernlichts>
(Vertikale Richtung)
22 mm (0.87 in) unter horizontal (H)
(Horizontale Richtung)
Parallel zur Fahrtrichtung

Vorsicht

Beim Vornehmen der Einstellungen miissen die nicht
einzustellenden Lampen verdeckt werden. Wenn das
Unterscheiden der hell/dunkel Abgrenzung wegen
AuBenlicht schwierig ist, kann eln Vorhang, eine Wand
oder eine dhnliche Abschirmung den EinfluB von
AuBenlicht verringern.

(6) Zur Einstellung die Einstellschraube drehen.

Vorsicht
Beim Einstellen muB} die Einstellschraube angezogen
werden.
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INTENSITATSMESSUNG

Mit einem Photometer unter Befolgung der Herstelleranleitung die
Lichtintensitat der Scheinwerfer messen. Sie muf3 beim Grenzwert
liegen.

Grenzwert 30’000 oder héher

Bemerkung

1. Bei der IntensitdtsmeBung die Motordrehzahl auf 2000 rpm
halten, mit der Batterie in Ladebedingung.

2. Wo spezielle ortsgebundene Vorschriften beziiglich
Scheinwerferintensitat bestehen, missen alle Einstellungen
diesen Vorschriften entsprechen.

3. Wenn ein BeleuchtungsmeBer verwendet wird, um die
Messung vorzunehmen, missen die Werte mit Hiife der
folgenden Formel auf Photometerwerte umgerechnet werden:

I =Erf wo: | = Intensitit (cd)
E = Leuchtstérke (Lux)
r = Distanz (m) zwischen Scheinwerfer und
Beleuchtungsmesser.

Fassungeabaeckung ERSETZEN DER GLUHLAMPE

<Scheinwerfer Glihlampe>

1. Den Tank der Waschanlage entfernen. (Wenn nur die rechte
Seite ersetzt wird) (Siehe Gruppe 51 Reparaturhandbuch —
Scheibenwischer und Wascher.)

2. Den Stecker abziehen. (Wenn nur die Glihlampe fiir das
Abblendlicht ersetzt wird.)

3. Fassungsabdeckung entfernen.

4. Die Befestigungsfeder der Lampenfassung entfernen und die ‘
Glihlampe herausziehen.

Vorsicht

Die Oberflache der Scheinwerfergliihlampe nicht mit
Handen oder schmuizigen Handschuhen beriihren. Wenn
die Oberflache schmutzig wird, kann sie mit Alkohol oder
Verdunner gereinigt werden. Vor dem Einsetzen warten,
bis sich das Reinigungsmittel ganz verfiiichtigt hat. ‘

5. Die Fassungsabdeckung fest anbringen

Bemerkung

Die Fassungsabdeckung unbedingt fest anbringen, sonst kann
es sein, daB der Scheinwerferbrennpunkt nicht richtig
eingestellt ist oder Wasser in die Lampeneinheit eindringt.

Fuge
Das Kabel fiir den Wasserstandsensor und den
Wascherschlauch in dieser Reihenfolge in die Fuge am
Kabel fiir Waschertank einlegen und den Scheibenwaschertank

Wasserstand- anbrinaen (wenn nur die rechte Seite ersetzt wird).

sensor




EINSTELLUNGEN — Andere Teile ausrichten 8-11

18N0O881

1

=

“ N |
46 mm € \, | /
(1.8in.) NN //
| 1 7
- Lampe.;\mitlelpunkt
112 mm (4.4 in.} 16NO116
Projektionswand

16R0433

Lampenmittelpunkt

7

Mittelpunkt der
Hochintensitéts-
zone

N7 ////////

Abstand in vertikaler

Richtung
L__

Hochintensitats-
zone

16w8e3

<Einsetzen der Gliihlampe>

1. Den Tank der Waschanlage entfernen. (Wenn nur die rechte
Glihlampe ersetzt wird) (Siehe Gruppe 51 Reparatur-
handbuch -— Scheibenwischer und Wascher.)

2. Fassungsabdeckung entfernen, danach Glihlampe entfernen.

3. Die Fassungsabdeckung fest anbringen.

Bemerkung

Die Fassungsabdeckung unbedingt fest anbringen, sonst kann
es sein, daB der Scheinwerferbrennpunkt nicht richtig
eingestellt ist oder Wasser in die Lampeneinheit eindringt.

4. Wenn nur die rechte Seite ersetzt wird, den
Scheibenwaschertank anbringen.

EINSTELLEN DER VORDEREN NEBELLAMPE

<Wo vorhanden>
1. Den Mittelpunkt der Nebellampen wie in der Abbildung gezeigt
messen.

2. Reifendruck auf die vorgeschriebenen Werte bringen; ohne
Last und nur mit dem Fahrer im Fahrzeug.

3. Die Distanz zwischen der Projektionswand und dem
Mittelpunkt der Lampen auf 5 m (16,4 ft) bringen (siehe
Abbildung).

4. Bei einer Motordrehzahl von 2000 min die Nebellampen
einstellen.

5. Sich vergewissern, daB der auf die Projektionswand
auftretende Lichtkegel dem Normalwert entspricht
Soliwert:

(Vertikale Richtung)
100 mm (3.94 in) unter horlzontal H)
(Horizontale Richtung)
Parallel zur Fahrtrichtung
Vorsicht
Beim Vornehmen der Einstellungen miissen die nicht
einzustellenden Lampen verdeckt werden.
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Einstellschraube

Kabelabdeckung
16N0127

Feder

Richtig Falsch

Y\ 18N0120

6. Zur Nebellampeneinstellung die Einstellschraube drehen.

Caution
Be sure to adjust the aiming adjustment screw in the
tightening direction.

ERSETZEN DER GLUHLAMPE
1. Die Nebellampe entfernen (Siehe Reparaturhandbuch Seite
54-34).

2. Kabelabdeckung entfernen.

3. Die Befestigungsfeder der Lampenfassung entfernen und die

Glahlampe herausziehen.

Vorsicht

Die Oberfliche der Scheinwerfergliihlampe nicht mit
Hénden oder schmutzigen Handschuhen beriihren. Wenn
die Oberflache schmutzig wird, kann sie mit Alkohol oder
Verdiinner gereinigt werden. Vor dem Einsetzen warten,
bis sich das Reinigungsmittel ganz verfliichtigt hat.

4. Die Kabelabdeckung fest anbringen.

Bemerkung

Die Kabelabdeckung unbedingt fest anbringen, sonst kann es
sein daB der Nebellampenbrennpunkt nicht richtig eingestellt ist
oder Wasser in die Lampeneinheit eindringt.
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